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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest
mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac
sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajacych sa:
— — piaski,
— — 2wiri mieszanka,
— — geowidkniny,
a odcinajacych - oprdécz wyzej wymienionych:
— — miat (kamienny).

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetnia¢ nastepujace
warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

D15
s <5

gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci
musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscig:

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca,
d1 - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetniaé

wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i Il.

Miat kamienny do warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy
PN-B-11112 [4].



Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajacej lub odcinajacej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robdét powinien zabezpieczy¢é kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos$é projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajgcej lub
odcinajgcej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymienic kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nalezy
przystgpic¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podtuznymi czesSciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nierdwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania
rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcdw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna byc¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
1,0 wedtug normalnej prdéby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik
zageszczenia nalezy okreslac zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe ods3gczajgcg lub
odcinajgcy, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej préby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtdérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rdwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong
iloscig wody i rwnomiernie wymieszacd.

Podbudowa powinna by¢ wykonana na podtozu odpowiednio wyprofilowanym do wymaganych w
projekcie spadkéw poprzecznych i podtuinych oraz przechytek na tukach. Podtoze powinno byé
zageszczone do co najmniej 100% maksymalnego zageszczenia.

Koryto pod podbudowe nalezy wykona¢ wedtug ustalen dokumentacji projektowej, zgodnie z
wymaganiami OST D-04.01.01 [4i 5].

Jedli dokumentacja projektowa przewiduje, to na podfozu nieprzepuszczalnym nalezy
wykona¢ warstwe odsgczajgcg wedtug wymagan OST D-04.02.01 [4 i 6]. Ewentualne wykonanie robdt
ziemnych powinno odpowiadaé¢ wymaganiom OST D-02.00.00 [3].

Mieszanie kruszywa z popiotami lotnymi i wodg oraz ewentualnymi dodatkami ulepszajgcymi
nalezy wykona¢ w betoniarkach lub mieszarkach stacjonarnych zapewniajgcych jednorodnosé
mieszanki. Dopuszcza sie mieszanie sktadnikdw frezami drogowymi, pod warunkiem zapewnienia
jednorodnosci mieszanki i odpowiedniej grubosci warstwy.



Ustalajgc sktad mieszanki nalezy uwzglednic¢ wilgotnos¢ naturalng sktadnikow.

Podbudowe wykonuje sie w temperaturze > 5°C oraz w okresie suchym, ale nie pdZniej niz do
pazdziernika wtgcznie.

Mieszanke nalezy ukfadaé mechanicznie. Mieszanka powinna by¢ utozona S$cisle do
przewidzianego profilu podbudowy z zapasem na zageszczenie, okreslonym w czasie budowy. W celu
utrzymania prawidtowego profilu w czasie uktadania i zageszczania oraz w celu zabezpieczenia
krawedzi podbudowy stosuje sie prowadnice.

W przypadku wykonywania dwdch warstw podbudowy z betonu popiotowego ukfadanie
gornej warstwy powinno nastepowaé bezposrednio po zageszczeniu dolne;.

Zageszczenie mieszanki powinno byé zakoriczone w dniu jej utozenia. Zageszczenie wykonuje
sie w sposéb mechaniczny, np. ptytami wibracyjnymi lub walcami wibracyjnymi badz walcami
statycznymi.

Zageszczenie rozpoczyna sie przy wilgotnosci optymalnej z dopuszczalng odchytkg + 2%.
Wskaznik zageszczenia /s na budowie nie powinien by¢ mniejszy niz:

— — 1,03 przy ruchu ciezkim i bardzo ciezkim,
— — 0,98 przy ruchu lekkim i srednim,
maksymalnego zageszczenia.

Zageszczong mieszanke poddaje sie pielegnacji jednym z nizej podanych sposobéw, przez:

a) a) spryskanie emulsja asfaltowa w ilosci 0,3 kg na 1 m” podbudowy,
b) b) spryskanie preparatami powtokowymi, jak przy powierzchniowej pielegnacji betonu,
c) c) przykrycie warstwa bitumiczng o grubosci min. 3 cm.

Ruch pojazdéw ogumionych mozna dopuscié¢ nie wczesniej niz po 30 dniach po zageszczeniu
warstwy podbudowy, z wyjagtkiem warstw wzmacniajgcych o dobranym uziarnieniu (pole
zakreskowane na rysunku 1), po ktdrych dopuszcza sie ruch miejscowy bezposrednio po
zageszczeniu.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbuddw z ttucznia kamiennego.

Podbudowe z ttucznia kamiennego wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako:

- podbudowe pomocniczg,

- podbudowe zasadniczg.

Podbudowa z ttucznia kamiennego - czes¢ konstrukcji nawierzchni sktadajgca sie z jednej lub wiecej
warstw nosnych z ttucznia i klinca kamiennego.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia, wg PN-S-96023 [9], sa:
— — kruszywo famane zwykte: ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112 [8],
— — woda do skropienia podczas watowania i klinowania.
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112 [8]:
— — ttuczen od 31,5 mm do 63 mm,
— — kliniec od 20 mm do 31,5 mm,
— — kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane spos$réd
wymienionych w PN-S-96023 [9], dla ktérych wymagania zostang okreslone w SST.

Jakosé kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], okreSlonymi
dla:
— — klasy co najmniej Il - dla podbudowy zasadniczej,
— — klasy llilll - dla podbudowy pomocnicze;j.

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowac kruszywo
gatunku co najmniej 2.

Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji



Tablica 1. Wymagania dla ttucznia i klinca, wg PN-B-11112 [8]

Lp. Wiasciwosci Klasa Il | Klasa lll

1 |Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42
[7]:

a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wiecej 35 50
niz: 40 50
- w ttuczniu
- w klincu 30 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w
stosunku
do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej
niz:
2 | Nasigkliwo$é, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie wiecej
niz: 2,0 3,0
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 3,0 5,0

b) dla kruszyw ze skat osadowych

3 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5],
% ubytku masy, nie wiecej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 4,0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0

4 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej
metody bezposredniej, wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-
11112 [8], % ubytku masy, nie wiecej niz:

-w klidcu 30 nie bada sie
-w ttuczniu nie bada sie nie bada sig

Tablica 2. Wymagania dla ttucznia i klinca w zaleznosci od warstwy podbudowy ttuczniowej, wg PN-B-
11112 [8]

Podbudowa
, . , . jednowarstwowa Podbudowa
Lp. Wiadciwosci lub podbudowa pomocnicza
zasadnicza
1 | Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2]
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm,
odsia-
nych na mokro, % m/m, nie wiecej niz: 3 4
- w ttuczniu 4 5
- w klincu
b) zawartosc frakcji podstawowej, % m/m, nie
mniej niz:
- w ttuczniu i w klincu 75 65
c) zawartos¢ podziarna, % m/m, nie wiecej niz:
- w ttuczniu i w klincu 15 25
d) zawartos$¢ nadziarna, % m/m, nie wiecej niz:
- w ttuczniu i w klincu 15 20
2 |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-
06714-12 [1], % m/m, nie wiecej niz:
- w ttuczniu i w klincu 0,2 0,3
3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-
16 [3], % m/m, nie wiecej niz:




- w ttuczniu 40 45
- w klincu nie bada sie | nie bada sie

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa

cieczy wg PN-B-06714-26 [6]:

- w ttuczniu i w klincu, barwa cieczy nie

ciemniejsza wzorcowa
niz:

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z
wodociggu, bez specjalnych wymagan.

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania ttucznia i klinca,

b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

c) walcow statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

d) walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego
klincem,

e) szczotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

f)  walcow ogumionych lub stalowych gtadkich do koricowego dogeszczenia,

g) przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody.

Minimalna grubos$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od
1,5-krotnego wymiaru najwiekszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubos$¢ warstwy podbudowy po
zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywac
w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
uktadarki albo réwniarki. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubosé projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejSciami walca
statycznego, gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie
podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie
pasami podtuznymi, czesciowo nakfadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwaé sie
pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego
nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do
zageszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo
plytowa zageszczarka wibracyjng o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m’. Gruboséé warstwy
luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego
zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozktadania i wibrowywanie
kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowad
warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé¢ z podbudowy szczotkami
tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa
poluzowanego w czasie szczotkowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.



Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywacé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130° C,
- dla asfaltu D 70 125°C,
- dla asfaltu D 100 120°C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zaggszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej
warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 1 6.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna byé
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowsa. Sposdb wykonywania ztacz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

POWIERZCHNIOWE POJEDYNCZE UTRWALENIE EMULSJA ASFALTOWA | GRYSAMI
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonawstwem pojedynczego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni podczas wykonywania ,Remontu drdg o nawierzchni asfaltowe] pod
zarzgdem Gminy Jastkow”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Zakres robot objetych niniejszg specyfikacjg (SST) obejmuje wykonanie pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni drég gminnych w lokalizacjach i zakresach podanych w
opisie przedmiotu zamdwienia.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajgcym na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa o waskiej frakcji.
2. MATERIALY
2.1. Kruszywa
2.1.1. Wymagania dotyczgce kruszyw.
2.1.1.1. Do pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac grysy lub zwiry
kruszone o waskich frakcjach uziarnienia:2-5mm i 2-8mm (frakcje 2-8 nalezy stosowac przy
wiekszych gtebokosciach wyboju) zgodnie z norma PN-B-11112 [1] przy jednoczesnym uwzglednieniu
uscislen zawartych w niniejszej SST.
2.1.2. Sktadowanie kruszyw. Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach
zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia.
Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru.
Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek bedg sktadowane oddzielnie, w sposdb
umozliwiajgcy ich mieszanie sie zaréwno w czasie sktadowania, jak rowniez fadowania i
transportu.
2.2. Lepiszcza
2.2.1. Wymagania dla lepiszczy. Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do
powierzchniowego utrwalenia, tylko drogowa kationowa emulsje asfaltowa



szybkorozpadowa modyfikowang rodzaju K65, spetniajgcg wymagania zawarte

w tablicy 1 zgodnie z opracowaniem ,Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje
asfaltowe Em-94” - IBDiM - 1994 [5].

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego
dostawcy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- szczotki mechanicznej (do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen nawierzchni przed
wykonaniem powierzchniowego utrwalenia),

- kombajnu do powierzchniowych utrwalen (z elektronicznym sterowaniem pozwalajgcy
na precyzyjne dozowanie emulsji i kruszywa),

- walca drogowego ogumionego (do przywatowania roztozonego kruszywa),

- agregatu ssgcego (odkurzacz do zbierania kruszywa) - do usuwania luznego kruszywa

po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac sie odpowiednio przystosowanymi do tego materiatu
cysternami samochodowymi. Wyjatkowo, za zgodg Inspektora Nadzoru, dopuszcza sie

do transportu emulsji beczki lub inne pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zatozenia ogdlne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory pozwala

na uszczelnienie istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre wtasciwosci przeciwposlizgowe
warstwy scieralnej, natomiast nie wptywa na poprawe jej nosnosci i réwnosci.
Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢
wyremontowana.

5.2. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

5.2.1. Ocena stanu powierzchni istniejgcej nawierzchni. Dla ustalenia rzeczywistej ilosci
lepiszcza i wielkosci frakcji kruszywa pierwszej warstwy powierzchniowego utrwalenia,
nalezy ocenié stopien twardosci i teksture powierzchni istniejgcej nawierzchni. Przy ustalaniu
tekstury powierzchni utrwalanej mozna postuzy¢ sie klasyfikacjg zamieszczong w tablicy 2.
Przy okreslaniu stanu powierzchni dopuszcza sie stosowanie przez Wykonawce innych metod
oceny stanu nawierzchni zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru.

5.2.2. Ustalenie ilosci gryséw. Ustalenie rzeczywistej ilo$ci gryséw zaleca sie dokona¢
zgodnie z opracowaniem ,,Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego
lepiszcza i kruszywa”.

Ustalone wg wymienionego opracowania ilosci gryséow dla podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni nalezy skorygowac:

-dla pierwszej warstwy grysu o -5%,

-dla drugiej warstwy grysu o +5%.

5.2.3. Ustalenie ilosci lepiszcza. Przy ustalaniu ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego
wydzielonego odcinka lub pasma ruchu charakteryzujgcego sie jednorodnymi parametrami
nalezy korzystac z wtasnego doswiadczenia. Mozna réwniez korzystac z opracowania
,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia” [4].

5.3. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa



Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystgpic tylko wowczas,
gdy przyczepnos¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okreslona zgodnie z
norma BN-70/8931-08 bedzie wieksza od 85%.

Jezeli przyczepno$é aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy jg zwiekszy¢ przez ogrzanie,
wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roztozeniem na nawierzchni.
5.4. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywaé w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +100C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej. Temperatura utrwalane;j
nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +50C przy emuls;ji asfaltowe;j.

Nie dopuszcza sie przystgpienia do robét podczas opadéw atmosferycznych.

5.5. Oczyszczenie istniejgcej nawierzchni

Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
oczyszczona za pomocg szczotki mechanicznej. W szczegdlnych przypadkach (bardzo duze
zanieczyszczenie)oczyszczenie nawierzchni mozna wykonac przez sptukanie wodg

(z odpowiednim wyprzedzeniem dla wyschniecia nawierzchni).

5.6. Oznakowanie robot

Wykonawca zobowigzany jest opracowac projektu organizacji ruchu na czas prowadzenia
robdt i uzyska¢ wymagane opinie i zatwierdzenia.

5.7. Rozktadanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiadaé nastepujgca temperature:

- emulsja K1-65MP - od 650C do 700C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztgcze sSrodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest
wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci jezdni w tym samym dniu.
Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamietac, ze wtasciwg jednorodnosc i
ilos¢ lepiszcza uzyskuje sie dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego
wyptywu.

5.8. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwg w ilosci ustalonej wg pkt 5.2.2,
na Swiezo roztozonej warstwie lepiszcza. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas, jaki
uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili roztozenia kruszywa powinien byé mozliwie
jak najkroétszy(kilka sekund).

5.9. Watowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy przystgpi¢ do
jego watowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne sg walce
ogumione 8-10Mg. Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyjaé, co najmniej 5-
krotne przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci
od 8 do 10 km/h. Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwszg
warstwe kruszywa watuje sie tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa
lub przedstawi¢ dokumenty stwierdzajgce dopuszczenie do stosowania w budownictwie (np.
deklaracje zgodnosci z polskimi normami lub aprobatami technicznymi) w odniesieniu do
wbudowywanych materiatéw i przedstawié wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci lepiszcza i kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej SST.

Wykonawca przed przystgpieniem do robdt winien przedstawié Inspektorowi Nadzoru
aktualne swiadectwo cechowania kombajnu do powierzchniowych utrwaler .

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni. W trakcie prowadzonych robét Wykonawca
powinien sprawdzac stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane



powierzchniowe utrwalenie — powinna by¢é wyremontowana oraz oczyszczona

Z zanieczyszczen.

6.2.2. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa. Dozowanie iloSci lepiszcza i kruszywa
nalezy wykonywa¢ jak badania testowe, wedtug metod opisanych w opracowaniu GDDP [4]
—wydruk z komputera kombajnu do powierzchniowego utrwalenia.

6.2.3. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni. Wykonawca zobowigzany jest
do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury otoczenia i nawierzchni, co do zgodnosci
z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.4.

6.2.4. Sprawdzanie temperatury lepiszcza. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia
statych pomiardéw temperatury lepiszcza — rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiadac
temperature od 650C do 750C.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia
6.3.1. Szerokos$¢ nawierzchni. Po zakoniczeniu robét, tj. po okresie pielegnacji,
Wykonawca w obecnosci Zamawiajgcego dokonuje pomiaru szerokosci
powierzchniowego utrwalenia, co 100 m z dokfadnoscig do + 1 cm. Szerokos$¢ nie powinna
sie réznic od projektowanej wiecej nizo £ 5 cm.

6.3.2. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia. Powierzchniowe
utrwalenie powinno sie charakteryzowac jednorodnym wyglagdem zewnetrznym.
Powierzchnia jezdni powinna by¢ rwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze
osadzonymi w lepiszczu, tworzgcymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza sie zloty
kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego podwadjnego i pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 (jednego metra kwadratowego) podwdjnego i pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- projekt organizacji ruchu i oznakowanie robét,

- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- dostawe i prace sprzetu do robdt,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,

- prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow,

- podwdjne roztozenie lepiszcza,

- podwdjne roztozenie kruszywa,

- watowanie,

- zebranie nadmiaru kruszywa

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.2. Inne dokumenty

1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.
Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia
1992-02-03.

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa



1994.

3. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kuszonych produkowanych

z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych.
MK-CZDP 1984.

4. Zatgcznik do OST D-05.03.08+05.03.10 - ,,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia.
Wytyczne i zalecenia”.
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