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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

OST.B-00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j

Ogodlna Specyfikacja Techniczna OST.B-00.00 - Wymagania Ogoélne odnosi si¢ do wymagan wspolnych
dla poszczegolnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktore zostang w
zwiazku z zadaniem pn.; Obiekt kultury- §wietlica w Milocinie.

1.2. Zakres stosowania OST
1.2.1. Jako cz¢$¢ Dokumentdéw Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1. 1.

1.3. Zakres rob6t objetych OST
1.3.1. Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ 1 stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymieniong Specyfikacja
Techniczna:

Roboty ogélnobudowlane

SST.B-01.00. Roboty ziemne

SST.B-02.00. Roboty betonowe

SST.B-03.00. Zbrojenie betonu

SST.B-04.00. Roboty murowe

SST.B-05.00. Montaz stropu gestozebrowaneg0
SST.B-06.00. Izolacje

SST.B-07.00. Roboty ciesielskie

SST.B-08.00. Roboty slusarskie

SST.B-09.00. Roboty pokrywcze 1 obrobki blacharskie
SST.B-10.00.Roboty tynkarskie
SST.B-11.00.Bezspoinowe ocieplenie §cian wraz z tynkiem cienkowarstwowym
SST.B-12.00.0ktadziny z ptyt G-K
SST.B-13.00.Ktadzenie terakoty
SST.B-14.00.Instalowanie drzwi
SST.B-15.00.Instalowanie okien
SST.B-16.00.Ktadzenie glazury

SST.B-17.00.Roboty malarskie
SST.B-18.00.Podbudowy

SST.B-19.00.Nawierzchnia z kostki betonowej

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1 obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiacag cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c¢) obiekt matej architektury;

1.4.2 budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3 budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowg obiektu budowlanego.

1.4.4 robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.5 terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.



1.4.6 pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajaca na
rozpoczecie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

1.4.7 dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budow¢ wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow czesciowych i koncowych, w miarg
potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w
przypadku realizacji obiektow metoda montazu - takze dziennik montazu.

1.4.8 dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robo6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
1.4.9 aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng oceng techniczng wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.10 wlasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
1.4.11 wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisow o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéob
trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyborow
do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.4.12 obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisoéw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.13 dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez witasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznos$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.14 kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowg.

1.4.15 rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicoéw 1 ewentualnie dodatkowych zatagcznikow. Wpisy w rejestrze obmiardw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.16 laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium "jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robot.

1.4.17 materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne 1 wytwarzane jak rowniez
rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.18 odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone -z przeci¢tnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.19 poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.20 projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowej.

1.4.21 przedmiarze robot — nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robot w
ustalonych jednostkach przedmiarowych.

1.4.22 czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czgs¢ obiektu budowlanego
zdolng do spetiania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

1.4.23 ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych 1 szczegdétowych specyfikacjach technicznych.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot.

1.5.1. Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.2. Przedmiot zamowienia okresla dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robot budowlanych.

1.5.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci
dla os6b lub wihasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Bezpieczenstwo 1 higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegb6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w

warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywatl wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrgbnej zaptacie 1 s uwzglednione w kosztorysie ofertowym.

1.5.6. Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
Robot od daty Rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca bgdzie utrzymywac¢ Roboty do czasu koncowego odbioru.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.7. Stosowanie si¢ do prawa 1 innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob
zwiazane z Robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypehienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod 1 w sposob
ciggly bedzie informowac inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

Zrodta uzyskania materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem robot .

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom .

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, beda
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru .

Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora .
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Kazdy rodzaj robdt, w ktorych znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem .

2.3.Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaty swoja jako$¢ i przydatnos¢ do
robot. Powinny by¢ dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca sktadowania czasowego materialdow beda po zakonczeniu robot odprowadzone przez wykonawce
do ich pierwotnego stanu w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

2.4.Wariantowe stosowanie materiatow.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatdw w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora 0 swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatow .

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialdéw nie moze by¢ p6zniej zmieniony bez zgody Inspektora
nadzoru.

Dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzan rownowaznych polegajacych na zastosowaniu innych materiatow,
urzadzen i1 elementéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem wykazania przez
Wykonawce spelnienia co najmniej identycznych parametréw uzytkowych proponowanych rozwigzan,
przytoczonych przez Zamawiajacego w specyfikacji jako istotne dla przedmiotu zaméwienia.
Proponowane przez Wykonawce rozwigzania roéwnowazne powinny zapewni¢ wszystkie wymagania
zwigzane z funkcjonalnoscia, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone w Specyfikacji Technicznej
oraz w sposob identyczny spetnia¢ wymagania jakie stawiajg przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty
im rownowazne. Zastosowanie rozwigzan rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnos$ci z dokumentacja
projektowa pod wzgledem funkcjonalnosci, sposobu 1 miejsca montazu, ilosci 1 wlhasciwosci
zastosowanych urzadzen oraz uzyskania akceptacji Zamawiajacego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajacy wymaga zlozenia stosownych dokumentdéw, wykazujacych rownowaznosé
proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty beda podlegaty ocenie przez Zamawiajacego, ktory
podejmie decyzj¢ o przyjeciu materialow, urzadzen i elementdw wyposazenia lub ich odrzuceniu w
przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska 1 przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktoére nie wptyng
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwos$ci przewozonych materiatow. Liczba §rodkoéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom ST na polecenie Inspektora Nadzoru bedg usuni¢te z Terenu
Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robot



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce, beda poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

Polecenia Inspektora Nadzoru b¢da wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Atesty jakos$ci materialow 1 urzadzen

Przed dostarczeniem materialow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich peing zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST oraz innych
dokumentach przetargowych.

Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wiasciwosci z ST to takie materialy urzadzenia zostang
odrzucone.

Na kazde zadanie Zamawiajacego (inspektora nadzoru) Wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku
do wskazanego materiatu: certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci z Polska Norma lub z aprobatg techniczng.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru Robot

Obmiar Roboét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
Robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okres$lania ilo$ci Robot i materiatow

Podstawa obmiaru jest ilo$¢ jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce 1 zawarta dla danej pozycji
kosztorysu ofertowego.

7.3. Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia 1 sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bgda przeprowadzone przed czgsciowym lub koncowym odbiorem Robét.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow Robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nast¢pujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a)odbiorowi koncowemu,

b)odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbidr koncowy Robdt



Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosSci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce W pisemnym zawiadomieniu Zamawiajacego.

Odbidr koncowy Robot nastapi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakonczenia Robot 1 przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.3.
Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnos$ci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania
Robot z Dokumentacja Projektowa 1 ST.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako§¢ wykonywanych Robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokona
potracen, oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentacji Projektowej i ST.

8.3. Dokumenty do odbioru koncowego Robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru konicowego Robot jest protokét odbioru koncowego
Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujagce dokumenty:
-Dokumentacje¢ Projektowa z naniesionymi zmianami,

-Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru,

-atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,

-sprawozdanie techniczne,

-inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

-zakres 1 lokalizacje wykonywanych Robot,

-wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,

-uwagi dotyczace warunkéw realizacji Robot,

-date rozpoczecia 1 zakonczenia Robot.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego bgda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy termin odbioru koncowego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych 1 Robdt uzupetiajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiodr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym lub zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieni zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia og6lne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu ofertowego lub ogdlna cena ryczattowa za dany zakres.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢
na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST 1 w Dokumentacji Projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

-robocizng bezposrednia,

-warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

-warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi

-koszty posrednie,

-zysk kalkulacyjny



-podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycj¢ w wycenionym kosztorysie
ofertowym jest ostateczna 1 wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot
objetych ta pozycja kosztorysows.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslania metod i
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac
projektowych oraz planowanych kosztéw robdot budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno - uzytkowym.

- Zarzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 13 lipca 2001 r.
w sprawie metod kosztorysowania obiektow i robot budowlanych.

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. Nr 19 poz. 177 ) Prawo zamdwien publicznych

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastapi¢ mozna innymi normami lub
aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech rownowaznos$ci tych dokumentéw w odniesieniu do ich
przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym, jako$ciowym i uzytkowym
opisywanych robo6t budowlanych i asortymentow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-01.00.

ROBOTY ZIEMNE

Kod CPV 4511200-0
Oznaczenie kodu wedtlug Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

1.WSTEP

1.1 .Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot ziemnych, ktére zostang w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — swietlica w
Milocinie .

1.2 . Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:
e Wykopy pod fundamenty,
Wykopy pod stopy fundamentowe
Zasypanie wykopow
Uzupehienie gruntu
Podsypka pod podioza

1.4 . Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami 1 wytycznymi.
1.4.1.Glgboko$¢ wykopu — roéznica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu

zdjecia warstwy ziemi urodzajne;.

1.4.2.Wykop ptytki — wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3.Wykop $redni — wykop, ktorego gltebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5.Wykop gleboki — wykop, ktorego glebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6.Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spgkany o nieprzesunigtych blokach, ktorego probki nie
wykazuja zmian objgtosci ani nie rozpadaja si¢ pod dzialaniem wody destylowanej; maja wytrzymato$¢ na
sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkow wybuchowych albo narzgdzi pneumatycznych lub
hydraulicznych do odspojenia.

1.4.7.Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrgbie obiektu
kubaturowego.

1.4.8.Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub Wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.

1.4.9. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w

czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z
tym obiektem

1.5 . Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa,SST i poleceniami Inzyniera Nadzoru.
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2. MATERIALY

Piasek §rednioziarnisty do wykonywania obsypek i zasypek gruntu wg PN-B-11113:1996

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykopy

5.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatlow, oraz mie¢

spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢

usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania niekorzystnych

czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.

5.1.4. Postgpowanie w wypadku przegltebienia wykopodw

- Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

— Warstwa gruntu o grubos$ci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

— W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.1.5. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopodw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.1.6. Warunki wykonania zasypKi

— Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim
robot.

— Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw materiatow
budowlanych i $§mieci.

— Ukfadanie 1 zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

— Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

- Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposdb nie
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powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Sprawdzenie i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p.
10.

6.1 . Wykopy

Sprawdzenie 1 kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
— zgodnos$¢ wykonania robdt z dokumentacija

— prawidlowos$¢ wytyczenie robot w terenie

— przygotowanie terenu

—rodzaj 1 stan gruntu w podtozu

— wymiary wykopow

— zabezpieczenie 1 odwodnienie wykopow.

6.2 . Zasypki wg B.01.02.00

Sprawdzeniu podlega:

— stan wykopu przed zasypaniem

— materiaty do zasypki

— grubo$¢ 1 rownomierno$¢ warstw zasypki

— sposob 1 jakos$¢ zageszezenia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi s3:

wykopy — [m3]

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete SST.B-01.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy — placi si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

— Wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Zasypki — ptaci si¢ za m3 zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materialow

— zasypanie, zageszczenie 1 wyroOwnanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajagcym
dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

I jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-02.00.

ROBOTY BETONOWE

Kod CPV 45262311-4
Oznaczenie kodu wedtlug Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specytikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot betoniarskich, ktore zostang w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — §wietlica w
Milocinie .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Podbetony chudy beton C8/10 (B-10)

Lawy, Sciany i stopy fundamentowe, ptyty C16/20

Schody C20/25

Wience monolityczne, belki ,nadproza, podciggi C25/30

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci objgtosciowej powyzej 2000 kg/m3 wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikow, ktore przechodzg przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Partia betonu - ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikow, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.6. Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymato$ci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang R en(np. beton klasy
B25 przy Reb= 25 MPa).

1.4.7. Nasigkliwos$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.8. Stopien mrozoodporno$ci - symbol literowo — liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odporno$ci na dzialanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania 1 odmrazania probek betonowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1 . Sktadniki mieszanki betonowe;j

Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzagdzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastgpujacym sktadem:

— Zawartos$¢ krzemianu trgjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawartosc¢ alkaliow do 0,6%

— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c¢) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmnie;j
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:

— oznaczenie

— nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

- data wysyiki

— termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikoéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypow 1 wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli jako$ci
zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach 1 nie rozpadajacych sie¢ w
wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres skladowania

- Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach)

— dla cementu luzem:
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— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).

— Podloza sktadoéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed Scickaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

— Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

— Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

— Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposdb
umozliwiajacy jej fatwe rozroznienie.

Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997,

z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do
Kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartoS$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.

2.2 . Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 1 B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

— pospoika kruszona 0/40,

— cement hutniczy 25. [lo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Ogolne ustalenia dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno si¢ odbywacé
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. TRANSPORT

Ogolne ustalenia dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.

4.1 . Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu

— Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
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— Ilos¢ ,,gruszek” nalezy dobrac¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
Uwzglednieniem odlegtos$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.WYKONANIE ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.1 . Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 . Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z
doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikoéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
Kruszywa.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania
si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzgdnych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajagcych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

—w fundamentach i korpusach podpér mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub

rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy

stosowac belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

— Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.
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— Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund po czym wyjmowac powoli
Ww stanie wibrujacym.

— Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest

promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i

charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zaggszcezania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

- Zasi¢g dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate 1 sztywne.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

- Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
glownych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardnialego ze Swiezym przez:

a) usunie¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

b) obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio ulozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot 1 dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i1 badanie.

- Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych

przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakos$ci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.3 . Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

— Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzni¢ciem.
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— W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
— Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarzni¢ciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
— Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
— Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.
5.4 . Pielegnacja betonu
Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
— Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
— Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢
taczyt z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakos$ci pielegnowanej powierzchni.
— Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
— W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Okres pielegnacji
— Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
— Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
Rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.
5.5 . Wykanczanie powierzchni betonu
Rownosc¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonow w konstrukeji no$nej obowigzuja nastgpujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomoéw 1 wybrzuszen ponad powierzchnie,
— peknigcia sg niedopuszczalne,
— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,
- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniegjsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,
- rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nierdwnosci wyrdwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
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- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehi¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uklepaé, aby
otrzymac réwng i1 jednorodng powierzchni¢ bez dotkow i1 porow,

- wyrOwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotka aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6 . Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nos$nosci zatozone;j
w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace kontroli jakos$ci i rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.
6.1.Kontrola jakos$ci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.1. Jednostkami obmiaru s3:

B.02.01.00 — 1 m3 wykonanej konstrukcji.

B.02.02.00 — 1 m3 wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robdt podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.
8.1.Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad podanych powyzej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.
9.1. Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje betonow konstrukcyjnych:

— dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkcji

— oczyszczenie podtoza

— wykonanie deskowania

— utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow,
zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zaggszczeniem 1 wyrOwnaniem powierzchni

— pielggnacje betonu

— rozbidrka deskowania

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materialdéw rozbiérkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi sie za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- wyréwnanie podtoza,

- utozenie, zaggszczenie i wyrdwnanie betonu,

- 0czyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

e normy

e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
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PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-03.00.

ZBROJENIE BETONU

Kod CPV 45262310-7
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia betonu

w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro, stalag A-IIIN [RB500W], ktoére zostang w zwigzku
z zadaniem pn.; Obiekt kultury — §wietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie zbrojenia betonu ww. obiekcie

Lawy projektowane oznaczone: L1(szer.80cm), £.2(szer.70cm),

L.3(szer.50cm) zelbetowe, grubosci 40cm, wylewane z betonu C16/20 (B-20)

Zbrojenie faw : gtdbwne pretami stalowymi 4#12 A-11IN [RB500W] , strzemiona 06 A-11IN co 30m.

Stopa fundamentowa SF-1 120x120cm i grubosci 40cm wylewana z betonu C16/20 (B-20)

zbrojona krzyzowo dotem pretami stalowymi #12 A-11IN [RB500W] w rozstawie co 15cm.

e Plyta fundamentowa PLF-2 pod komin grubosci 20cm wylewana z betonu C16/20 (B-20) zbrojone
krzyzowo dotem pretami stalowymi #12 A-11IN [RB500W] w rozstawie co 20cm.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowe) Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST.B-00.00 pkt. 1.5 ,,Wymagania ogo6lne”.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow ujeto w OST.B-00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.2.
2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.

a) Wlasno$ci mechaniczne 1 technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-81/H-84023.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknieé, naderwan i
rozwarstwien.

b) Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcoéwki 1 pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy 1 naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7 mm dla pretéw o wigkszych srednicach.

¢) Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

—Nazwe wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazde;j
wigzki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— §rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;.

Kazda wiazka 1 krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenia zgodnos$ci przywieszek z zamowieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg PN- 82/H-
93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— proba rozciggania wg PN-91/H-04310,

— proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretow nalezy ocenié
pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Wyglad zewng¢trzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

—na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow,

— farb lub innych zanieczyszczen,

— odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw 1 ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm
na 1 m dlugosci preta.

d) Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiardw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na
nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali
zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powltoka wykonana z mleczka cementowego.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,o $rednicy
nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy 1,5
mm.

2.3. Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tagczonych pretow zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe
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Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe musza, by¢é mocowane do pretow.

Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu ujeto w OST.B-00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.3.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez
inzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywac specjalistycznymi urzadzeniami gietarskimi, prostowarkami, nozycami i
innymi stanowigcymi wyposazenie warsztatu.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania og6lne” pkt.4.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé

trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa podczas
transportu nalezy utozy¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot wg zasad ujetych w OST.B-0.00,,Wymagania ogolne”
pkt.5.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luZznych platkéw
rdzy, kurzu 1 btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do calkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdZniejszej ich korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy

sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zablocong mozna zmywac

strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem wody cieptej. Stal narazong na cho¢by
chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowe;j, z
jednoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. Laczenie pretow nalezy wykonywac
zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Gigcie pr¢tow nalezy wykonac zgodnie z rysunkami i
normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretow o $rednicy d £ 12 mm.
Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydtuzanie pretow
[cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.
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Srerln_ica preta Kat odgiecia
W Inim

46° 920° 135° 180°
6 = 0.5 0.5 1.0
8 - 1.0 1,0 1,0
10 0.5 1.0 1.0 L5
12 0.5 1.0 1.0 1,5
14 0.5 1,5 1,5 2.0
16 0.5 1,5 1.5 2,5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2,0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4,5
23 2,0 3.0 4.0 5.0
32 2.5 3.5 5.0 6.0

Minimalne Srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakow zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gladka miekka R, =400 MPa
D<10 d=3d
10<d<20 d,=4d
20<d<28 d,=6d

Wewngtrzna $rednica odcigcia pretdw zbrojenia gtdéwnego, poza odgigciem w obrgbie haka, powinna by¢
nie mniejsza niz 10 d dla stali A-11'i A-11l. W miejscach zagie¢ i zataman elementoéw konstrukeji,

w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice
zagiecia rowng co najmniej 20 d. Nalezy zwrdci¢ uwagg przy odbiorze hakoéw i odgie¢ na ich zewnetrzng
stron¢. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstale podczas wyginania.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Laczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga byé
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé
migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wilasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow
zapewnienia otuliny, a szczego6lnie podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych stosuje si¢ koniecznie otulenie za pomoca podktadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez
inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty
na przecigciach pretow powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie napodwojny
krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pr¢tow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.
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Rozstaw zbrojenia i Srednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtdwnego 1 podpor masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,05 m — dla pretow gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m — dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

— 0,025 m — dla strzemion gtownych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych polaczen pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg poitkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci platnosci wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania
og6lne” pkt.6.

6.1.Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,

— ilosci stali,

—ich $rednic,

— dhugosci, rozstawu i zakotwien,

— prawidlowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretdw w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera rowniez po betonowaniu,
przy uzyciu przyrzadow magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczac¢ 3%,
—roznica w wymiarach siatki nie wigcej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekraczaé
20% wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dlugo$ci nie powinna przekracza¢ +25 mm,
—roznice w rozstawie migdzy pretami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5 mm,

— rdznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ =20 mm.
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Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

FParametr Fakresy tolerancji Dopuszczaina
odchytka
Cigcie pretow dia L=6.0 m 20 mm
(L - dtugosé ciecia wg projektu) dla L=6.0 m 30 mm
Odgiecia diaL=05m 10 mm
(odchylenia w stosunku do pofoZenia okreslonego w dialb m=L=1.5m 15 mm
projekcie) dialL=1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (Zmniejszenie wymiaru w stosunku do =B mm
wymagan projektu)
b} odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscig dia h=05 m 10 mm
elementu) dia 0.5 m<h<15m 15 mm
dia h=1.5m 20 mm
c) odstepy pomigdzy sasiednimi rownoleghymi pretami (a - a=0.05 m 5 mm
jest odlegtodcia projektowana pomiedzy powierzchniami a=<0.20 m 10 mm
preyleghych pretdw) a=0.40 m 20 mm
a=0.40 m 30 mm
d) edchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b=0.25 m 10 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowita grubosé b=0.50 m 15 mm
lub szerokosé elementu) h=1.5m 20 mm
b=1.5m 30 mm
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.7.
7.1. Jednostka obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacja projektowa i pomiarami
w terenie. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna
dhugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow 0
srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad ujetych w OST.B-00.00 pkt. 8
»Wymagania ogélne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.

8.1. Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczegblnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dlugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.1. Podstawe ptatnosci zbrojenia betonu stalg klasy A-111 i A-0 stanowi cena jednostkowa

za 1 tone wykonanego zbrojenia.

Cena obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport 1 sktadowanie materialow,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow,

— wygiecie, przycinanie i tgczenie pretow,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia 1 usunigcie ich poza teren robot,

— wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez inzyniera.

27



10.PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym
dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci
i niskostopowej.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcoéwka i prety wykonane na gorgco zwyklej
jakosci 1 niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania

I badania.

PN-82/H-93215 Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PB-75/H-93200/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PB-75/H-93200/06 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka i prety do wyrobu $rub i
nakretek na goragco. Wymiary.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-04.00

Roboty murowe

Kod CPV 45262620-3
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot murarskich, ktore zostang w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — $wietlica w
Milocinie .

1.2. Zakres stosowania ST
Jako czg$¢ Dokumentoéw Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé i rozumieé w
zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych:

Fundamenty z bloczkéw betonowych gr.24cm

Sciany z betonu komérkowego gr.24cm

Scianki dzialowej z bloczkéw betonu komérkowego gr.12, 6 cm odmiany 600
Nadproza prefabrykowane

Obsadzenie podokiennikow prefabrykowanych z konglomeratu gr.2cm

Trzon wentylacyjno-spalinowe z prefabrykowanych gotowych betonowych pustakow wentylacyjnych i
spalinowo-wentylacyjnych w rozwigzaniu systemowym np. CJ BLOK lub rownowaznym.

Kanaty wentylacyjne z pom. nr 1/2 1 1/3 oraz wentylacja piondw kanalizacji wyprowadzone sg nad
pota¢ dachowa i zakonczone systemowymi kominkami wentylacyjnymi.

Obsadzenie parapetow wewnetrznych konglomeratowych gr.2cm

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Ogolne ustalenia dotyczace materiatow podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 2

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 10082004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Bloczki z betonukomérkowego.59x24x24 cm, 59x24x12 cm, 59%24x6 cm
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Odmiany: 600 w zalezno$ci od ci¢zaru objg¢tosciowego 1 wytrzymalosci na $ciskanie. Beton komdrkowy do
produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258 Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.3. Bloczki betonowe pelne z betonu zwyktego [ PN-75/B-06250].

Bloczki betonowe peine kl.B15 powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy

przedmiotowej.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek
obj¢tosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne piasek

116

117

11,75

cement: ciasto hydratyzowane piasek

116

117

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

Cement ciasto wapienne piasek

10,34

10,545

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

10.34

10545

Przygotowanie zapraw do robot murowy cli powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesniej po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nic bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg.
bez

grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Parapety z konglomeratu marmurowego gr.2cm kolorystyke ustali¢ z Zamawiajacym.

2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek
objetosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne piasek

1 1 6
1 1 7
1 1,7 5
cement: ciasto hydratyzowane piasek
1 1 6
1 1 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
Cement ciasto wapienne piasek

1 0,3 4

1 0,5 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
I 0.3 4

I 0.5 4.5

Przygotowanie zapraw do robdt murowy cli powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie weze$niej po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nic bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg.
Bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad obje¢tosciowy zapraw nalezy dobierad
doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET.

Ogodlne ustalenia dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogo6lne" Kod CPV 45000000-7,
pkt 3

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT.

Ogolne ustalenia dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-
7,pkt 4

Materiat i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace wykonania robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogo6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 5

Wymagania og6lne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubos$ci spoin, do pionu
| sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatlowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na calej ich dtugosci. W miejscu polaczenia murow
wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

d) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed ulozeniem w murze polewac
lub moczy¢ w wodzie.

e) Wngki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murdw, lacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

h) Zewnetrzne czgsci $cian przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegdlng starannos$cia, tak aby
lico miato prawidlowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uktadac z zastosowaniem
listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywaé doktadne krycie
przy dopuszczalnej tolerancji szeroko$ci spoin do 3 mm.

5.1. Mury

5.1.1. Spoiny w murach z bloczkow.

— 15 mm w spoinach poziomych i 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym
odchytki nie powinny by¢ wieksze niz +/ - 3mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewngetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
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5.1.2. Narozniki muru z bloczkéw nalezy wykonywac¢ wedtug zasad wigzania pospolitego, stosujac na
przemian przenikanie si¢ poszczegolnych warstw obu $cian.

5.1.3. Wegarki okienne w murze z bloczkéw nalezy wykonywac przez dolepianie do bloczkéw na
zaprawie cem-wap paskow cietych z ptyt gr.6cm, z ewentualnym dodatkowym zamocowaniem ich przez
whbicie gwozdzi.

5.1.. W $cianach nosnych nie dopuszcza si¢ wykonywania bruzd, przebi¢ 1 wnegk z wyjatkiem gniazd 1
przebi¢ dla przewodow instalacji elektryczne;.

5.1.6. Do otworow okiennych i drzwiowych nalezy stosowac nadproza prefabrykowane typu"L".
Minimalna dlugo$¢ oparcia powinna wynosi¢ 9cm z kazdej strony.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem 1 wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

proby doraznej przez oglgdziny, opukiwanie 1 mierzenie:

— wymiardw i ksztattu cegly,

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow 1 wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw 1 wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV
45000000-7, pkt 7

Jednostka obmiarowa robot jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci.

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod
CPV45000000-7, pkt 8

8.1. Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow 1 innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a)dokumentacja techniczna.

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatow 1 wyrobodw dostarczonych na budowe

d) protokoty odbioru poszczegoélnych etapdw robdt zanikajacych,

e) protokoty odbioru materialéw 1 wyrobow.

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budoweg.

g) ekspertyz techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku
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8.2. Wszystkie roboty objete ta specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAW A PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.1. Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

-dostarczenie materiatow 1 sprzetu na stanowisko pracy

-wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych - ustawienie i rozebranie potrzebnych
rusztowan

-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajacym

- dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-68B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-B-3000:1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-11206:1996 Materiaty kamienne.-podokienniki wewngtrzne.

PN-B-11212:1997 Materiaty kamienne. Plyty z konglomeratow Kamiennych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-05.00

MONTAZ STROPU GESTOZEBROWEGO

Kod 45223500-1 Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru przy
wykonaniu stropéw gestozebrowych belkowo - pustakowych , ktore zostang w zwigzku z wykonaniem
zadania pn.; Obiekt kultury — §wietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie stropéw gestozebrowych tzn.:

- ulozenie belek stropowych typ TB

- polozenie migdzy zebrami pustakow stropowych,

- betonowanie konstrukcji stropu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST.B-00.00. (Wymagania ogdlne)

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST.B-
00.00.,,Wymagania ogo6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.B-00.00.
»Wymagania og6lne" pkt 2.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajagcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wodge pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje 1 mul.

2.3. Piasek

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4. Belka stropowa:

Sprezone belki stropowe w wysokosci 12 1 13 cm. Belki,w ksztalcie odwrdconej litery T, produkowane sa
z betonu klasy C 50/60 a zastosowane w nich zbrojenie sprezajace ze stali o wytrzymatosci minimum 2060
MPa.

34



Wiasciwosci uzytkowe belki stropowe;.

7 " : Zharmonizowana
Zasadnicze charakterystyki Wilasciwosci uzytkowe . :
sl d spedyfikacja techniczna

wytrzymaiosé betonu na sciskanie beton klasy C50/60
wytrzymalos< stali spre2ajace) fpk 2 2060 MPa
ha rozciaganie i granica plastycznosci foax 21840 MPa
noinos< obliczeniowa na zginanie patrz poradnik projektanta

ipornos¢ ogniowa patrz poradnik projektanta PN'E\J 1 5037'l ,qO] 1

zgodnie z tabely izolacyinoscl akustycznej
patrz poradnik projektanta
wysokoéé belkl 115 mm

zolacyjnodé akustyczna

bz2czegdty techniczne szeroko$¢ stopkl 105 mm
diugoéé beiki L=1000 -4300 mm, co 10 cm
trwalosé zapewniona

2.5. Pustaki stropowe wymagania ogdlne:

Pustaki stropowe sa produkowane zgodnie z PN-EN 15037-2+A1:2011, z betonu zwirowego,
wibroprasowanego, z czystego cementu (bez dodatkow takich jak popidt lotny, zuzel wielkopiecowy,
kamien wapienny). Wysoko$¢ 16 1 20 cm (przy tolerancji wymiarowej }5 mm) i dlugosci 20 cm.
Minimalna wytrzymatos¢ na przebicie punktowe pustakow wynosi 2,5 kN- wysoka wytrzymatoscig na
obcigzenia statyczne (2 KN).

Wiasciwosci uzytkowe pustaka stropowego.

' Cecha Wartos$¢ deklarowana 7
‘Wyglad Brak rys majacych wplyw na wytrzymatosé 1
Wiasciwosci geometryczne: Klasa T2, N1

Wymiary i odchyiki: ;
dtugosé: | 200 (£ Smm)
szerokoéé: | 529 (0; +5mm)
wysokosé: | 199 (0; +5mm)
wysokos¢ do wrebu: |36 £ 5 mm
szeroko$¢ wrebu: |24 £ 3 mm (N1-min. €0 mm)
gruboéé wrebu: |20 £ 5 mm
wysuniecie wrebu: |40 £ 5 mm
gr. $cian i zeber: |20 £ 5 mm
l

|
{
| Pustak typu SR - $rednio wytrzymaly 1}

| Wytrzymato$¢ mechaniczna klasa R1, wytrzymatosc charakterystyczna
i |na przebicie Prx=2,5 kN
!Gestoéé brutto w stanie suchym i780 kg/m® (£ 10%)

|Kiasa A1

|Reakcja na ogieft

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podane w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet przy wykonywaniu stropu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania stropu powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z sprzetu
niezbednego do wykonania zadania uniemozliwiajgcemu pogorszenie jego jakosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.B-00.00,,Wymagania og6lne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

- Transport materiatow winien odbywac si¢ w sposéb niepogarszajagcymi jakos¢ materiatow 1 zgodnie z
wymogami producenta.

Podczas transportu belki zaleca si¢ przenosi¢ r¢gcznie lub mechanicznie, za pomocg uchwytéw lub pasoéw,
ktore nalezy umieszcza¢ w odlegtosci do 80 cm od konca belek. Nie nalezy przenosi¢ wigcej niz jednego
rzedu belek jednoczesnie.

Belki zaleca si¢ sktadowa¢ w miejscach o rownym i utwardzonym podtozu, o no$nosci na
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tyle wysokiej, ze nie odksztalci si¢ pod cigzarem sktadowanego materiatu. W rzgdach na drewnianych
przektadkach sktaduje si¢ do 10 belek utozonych na styk w pozycji montazowej. Dopuszcza si¢
sktadowanie do 15 warstw belek tej samej dtugosci, pamigtajac o pionowym wyroéwnaniu przektadek
drewnianych w kolejnych warstwach w odlegtosci max. 10 cm od zakonczen belek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne:

Po uprzednim sprawdzeniu belek (ilos¢, typ, brak uszkodzen w czasie transportu), nalezy roztozy¢ belki na
stropie, rozpoczynajac od miejsc charakterystycznych tj. otwory w stropie, wymiany, miejsca wzmocnien
itp.

Oparcie belek na $Scianie powinno by¢ zgodne z wytycznymi dla danego typu $ciany, a oparcie pustakow
deklowanych 0-2 c¢cm, utozy¢ skrajne rzedy pustakow, rozstawic¢ centralnie linie podpor z zachowaniem
strzatki ugiecia L/500. Podpora powinna lekko opierac si¢ o spod belek. Réznice w ugigciu belek moga
sigga¢ do 2 cm, jednak pod wpltywem ci¢zaru pustakoéw oraz nadbetonu powinny ulec wyréwnaniu.
Ulozy¢ pozostalte rzedy pustakow, roztozy¢ na catej powierzchni stropu siatke zbrojeniowg zgrzewana.
Kolejne siatki tgczy¢ nalezy na zaktad jednego oczka. Uktadac siatke krotszym bokiem oczka wzdhuz
belek.

Siatka powinna wchodzi¢ w wieniec na dtugo$¢ minimum 20 cm, na siatce roztozy¢ prety zbrojenia
przypodporowego zgodnie z projektem stropu. Nalezy stosowac prety proste, przy niezmiennym kierunku
belek po obu stronach przegrody, lub odgiete nad koncem belek. Prety nalezy przymocowac do siatki
drutem wigzatkowym, elementy stropu obficie pola¢ wodg bezposrednio przed betonowaniem.

Utozy¢ beton klasy minimum C 25/30. Beton rozprowadza¢ od podpor w kierunku $rodka belki. Nie
nalezy dopuszcza¢ do miejscowego nagromadzenia betonu i wylewania duzych jego iloSci w sposdb
punktowy,

Nalezy unika¢ sytuacji, podczas ktorej dwie osoby (lub wigcej) znajda si¢ rownoczesnie na tej samej belce,
w przypadku konieczno$ci przerwania betonowania, mozna to uczyni¢ wylacznie nad wypetieniem
stropow, nigdy nad belkami.

Nalezy pielegnowac nadbeton zgodnie z wytycznymi Polskiej Normy.

W celu sktadowania materiatdéw na stropie nalezy odczekac az nadbeton osiggnie wystarczajaca
wytrzymato$¢ (nie zaleca si¢ obcigzania stropu przed uptywem 28 dni od betonowania), Podpory
montazowe mozna zlikwidowac¢ po okoto 3 tygodniach.

5.2. Podpory montazowe

Nalezy ustawi¢ w rownych odstgpach pod weztami pasa dolnego belki przy rozpigtosci

stropu:

-do 3,9 m - 1 podpore

-0d 4,2 m do 6,0 m - 2 podpory

- powyzej 6,0 m - 3 podpory.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST.B-00.00,,Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

6.2.1 Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze pustakdéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na pustakach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:( wymiardw i ksztattu , liczby szczerb pekniec,
odpornosci na uderzenia 1 zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST.B-00.00,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowa robot jest - m2 stropu.

Powierzchnig¢ oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci i szerokosci.
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Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST.B-00.00,,Wymagania og6élne" pkt. 8.
Odbidr stropu powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem posadzek i1 tynkow.

Podstawe do odbioru stropu powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegodlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00,,Wymagania ogo6lne" pkt 9.
Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni stropu wedtug ceny jednostkowe;,
ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie belek,

- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- utozenie stropu, zalanie stropu,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
e normy
e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robédt budowlanych . Budownictwo ogdlne.
T 1cz.3i4 Arkady, Warszawa 1990.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-06.00

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

IZOLACJE PRZECIWWODNE

IZOLACJE PAROSZCZELNE

IZOLACJE TERMICZNE

Kod CPV 45320000-6
Oznaczenie kodu wedtlug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, paroszczelnych i termicznych, ktore zostang w zwigzku z
zadaniem pn.; Obiekt kultury — swietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, paroszczelnych i termicznych, poziomych i
pionowych obiektu, przy uzyciu materiatow odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

Izolacje przeciwwilgociowe:

Izolacja powtokowa fundamentdéw dyspersyjng masg asfaltowo—kauczukowa
Izolacja pozioma posadzek z foli polietylowej PE gr.0,5mm
Izolacja z membrany parizolacyjnej

Izolacja z membrany wiatroizolacyjnej
Izolacje termiczne:
Z ptyt styropianowych podtogowych FS20 gr. 10 cm, 5¢cm,17 cm

Z ptyt ze styropianu ekstradowanego XPS gr. 10cm

Z ptyt styropianiwych elewacyjnych grafitowych gr.17cm budynek
Z ptyt styropianowych elewacyjnych grafitowych gr.2cm (o$cieza)
Z welny mineralnej gr.15¢cm dachu pomiedzy krokwiami

Z welny mineralnej gr.5cm x2 pomiedzy tatami pod ptytami G-K

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w niniejszej SST sg zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm 1 aprobat technicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.B-00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2.Masa asfaltowo jest dyspersyjng masg asfaltowo—kauczukowg stosowang na zimno.
Dane techniczne

Sktad: wodna emulsja asfaltow, kauczukow i dodatkéw uszlachetniajacych

Czas tworzenia powtoki: < 6 godzin

Czas migdzy nanoszeniem poszczegolnych warstw: ok. 5 godzin

Odporno$¢ na deszcz: po ok. 5 godzinach

Temperatura stosowania (podtoza i powietrza): od +5°C do + 25°C

Zgodnos¢ z norma: PN:B:24000:1997, odmiana Dn

Aprobata techniczna: IBDIM AT / 2005-03-1953/ 1

Posiada Atest higieniczny PZH

Zuzycie:

przy pokryciach dachowych: 0,5 kg / m 2 / na warstwg przy gruntowaniu: 0,2 kg / m 2
przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej: 1,5kg/m 2/ mm

Dostepne opakowania: 10 kg, 20 kg

2.3.Folia poiletylenowa do posadzek gr.0,50mm

- grubos¢ 0,50mm

- wytrzymatos$¢ na rozerwanie wzdtuz: > 70 N/mm

- wytrzymato$¢ na rozerwanie w poprzek: > 45 N/mm

- wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu:

- - wzdhuz: > 300%

- - w poprzek: > 450%

- wodochtonno$é: < 1,0%

- zakres temperatur stosowania: od -40°C do +80°C
rozmiar: 5m x 20 m x 0,2 mm

2.4 Folia paroszczelna

Klasyfikacja ogniowa E

Zakres temperatur stosowania - od °C -40

Standardowa dtugos¢ rolki m 50

Standardowa szerokos¢ rolki m 2; 2,7; 3

Grubo$¢ mm 0,15; 0,20

Zakres temperatur stosowania - do °C +80

Wytrzymatos$¢ na rozerwanie wzdtuz N/mm >125
Wytrzymatos$¢ na rozerwanie w poprzek N/mm >95

2.5. Plyta styropianowa fasadowa grafitowa gr. 170mm
Produkt zgodny z norma PN-EN 13163:2013-05
Powierzchnie ptyty: 0,5 m?

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: > 100 kPa

Wytrzymatos$¢ na zginanie: > 115 kPa

Wspdtezynnik przewodzenia ciepta: lambda < 0,031 W/mK
Klasa reakcji na ogien: E
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Krawedzie proste: 20 + 300 mm
Krawedzie na zaktadke: 50 +~ 200 mm
Szerokos¢: 500 mm

Dhugos¢: 1000 mm

2.6.Plyty z polistyrenu

Wodoodporne ptyty z polistyrenu ekstrudowanego, typu 25 (250 kPa) L (frezowane na zaktadke)
» wytrzymato$¢ na $ciskanie przy 10% odksztatceniu - 300 kPa

» wykonczenie bokéw - zaktadkowe (L), za wyjatkiem 20 mm (proste)

* powierzchnia - gladka, za wyjatkiem 20 mm (IR tzw. struktura wafla)

» wspotczynnik przewodnosci cieplnej przy grubosci phyt:

<60 mm - Ad = 0,035 W/mK

80 mm - Ad = 0,036 W/mK

100 mm - Ad = 0,037 W/mK

120 mm - Ad = 0,038 W/mK

* kod wg PN-EN 13164:2009 T1-DS(TH)-CS(10/Y)300-WL(T)0,7-CC(2,5/2/50)170
» klasa reakcji na ogien: Euroklasa E

2.7.Plyty styropianowe podlogowe gr.170,100,50mm

Dane techniczne:

- Wymiary ptyt 1000x500

- Grubos¢ ptyt od 10 do 300 mm

- krawgdzie proste

- krawedzie frezowane "na zaktadke

- grubos¢ T1: =2 mm

- dtugo$¢ L1: min(+ 0,6%; + 3 mm)

- szeroko$¢ W1: min(+ 0,6%; £ 3 mm)

- prostokatnos$¢ S1: £ Smm/1000 mm

- ptaskos¢ P3: + 10 mm

- wytrzymato$¢ na zginanie BS125: >=125 kPa

- stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych DS(N)5: + 0,5%

- stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70,-)2: <=2%
- Odksztalcenie w okreslonych warunkach obcigzenia Sciskajacego 1 temperatury DLT(1)5: <=5%,
- dopuszczalne obcigzenie uzytkowe wg PN-EN 13163 (D.2): 24 kPa, tj. 2400 kg/m2)

- deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD: <=0,038 W/(mK)

- klasa reakcji na ogien E

2.8. Welna mineralna do izolacji termicznej
Polska Norma PN-EN 13162:2009
Certyfikat CE 1390-CPD-0072/07/P

EC Deklaracja zgodnosci Nr CIG 00001/09
Wspdtezynnik przewodzenia

ciepta:

- deklarowany AD= 0,039 W/mK

- obliczeniowy Aobl= 0,039 W/mK
Obcigzenie charakterystyczne

cigzarem wlasnym

0,30 kN/m?

Klasa reakcji na ogien A1 wyrob

Atest higieniczny HK/B/0439/01/2011

2.9. Folia paroprzepuszczalna
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Charakterystyka produktu

Wytrzymalosé na rozerwanie wzdhiz N/5 em >170
Wytrzymalosé na rozerwanie w poprzek N/5 em =60
Cigzar powierzchniowy o/'m’ 95
Przepuszezalnoéé pary wodnej >g/m’/24h >1700
Odpornoéé na czynniki atmosferyczne miesiac 1
Klasytikacja ogniowa E
Zakres temperatur stosowania - od C -30
Zakres temperatur stosowania - do °C +120
Standardowa szerokosé rolki m 1.5
Standardowa dlugosé rolki m 50
Struktura warstwa 3
Wartosé Sd m 0.02

2.10. Folia wiatroizolujaca
Gramatura: 110g/m2

Rozmiar: 1,5x50mb
- Ilos¢ m2 w rolce : 75m2
Dyfuzja pary wodnej: 40g/m2/24h
Klasyfikacja ogniowa: B2
- Odporno$¢ na czynniki atmosferyczne: 3 miesigce
Zastosowanie : ochronne, wentylacyjno-izolujace

- Parametry techniczne: zgodnie z deklaracjg CE

2.11. Masa uszczelniajgca

2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym, gestoptynna masa bitumiczna oraz
proszkowy przyspieszacz reakcji wigzania.

Sktad:

- tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze,

- rozpuszczalnik: brak,

- konsystencja po” wymieszaniu: pasta,

- kolor: czarny,

- gestos¢ gotowej mieszanki: ok. 0,7 kg/dm3,

- czas mozliwej obrobki w temp. +20°C: 1 do 2 godzin,

- temperatura obiektu 1 powietrza w trakcie stosowania: +1°C do +35°C,

- temperatura materialu w trakcie stosowania: +3°C do + 30°C,

- zuzycie: 3,5-4,5 1/m2 w zaleznos$ci od obcigzenia woda,

- sposob naktadania: gladka kielnia,

- czas schniecia przy +20°C 1 70% wilgotnosci wzglednej powietrza: ok. 3 dni (zaleznie od warunkow
pogodowych (temperatura 1 wilgotno$¢ powietrza) oraz podtoza),

- sucha pozostatos¢: ok. 90% objetosci,

- grubo$¢ naktadanej warstwy: 1,1 mm $wiezej warstwy odpowiada 1 mm przeschnigtej powtoki,
- temperatura migknienia wg metody R. und K.: ok. +130°C,

- Srodek czyszczacy: w stanie §wiezym woda, po przeschnigciu rozcienczalnik TE,

- przechowywanie w pomieszczeniach chtodnych i suchych w temperaturach dodatnich,

- przyjazny dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw 1 widkien azbestowych,

- mozna go stosowac¢ na podtozach suchych i lekko wilgotnych,

- wysokoelastyczny, rozciagliwy i pokrywajacy rysy,

- nie wymaga warstwy tynku na murze,

41



- nadaje si¢ na powierzchnie pionowe i poziome,
- dzigki reakcji chemicznej po krotkim czasie jest odporny na deszcz,
- spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000,

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
Wykonywanie robdt izolacyjnych nalezy wykonywac dopuszczonych do eksploatacji drobnego sprzgtu
budowlanego i elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
Transport materialow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Wykonanie w/w robot powinno by¢ zgodne z kartami technicznymi stosowanych materiatdéw, normami i
warunkami technicznymi.

W przypadku izolacji bitumicznych roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z normg PN-69/B-10260.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miesci€ si¢ w granicach od +5

do+35°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza W czasie
wykonywania robdt powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

5.1.1. Zakres wykonywania robot

a)przygotowanie powierzchni

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usunaé
wszystkie luzne cze$ci i substancje zaktdcajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, thuszcze, resztki srodkow
pielggnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem itd. Zaglebienia i mate uszkodzenia nalezy wyrownacé, a
wieksze ubytki wypetnié.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

—wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

—temperatury podtoza,

—wilgotnosci podtoza ( maksimum 4%) - chyba, Ze material jest przeznaczony do uktadania na podtoza o
wigkszej wilgotnosci.

b)gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkow gruntujacych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng producenta i aprobatg techniczna.

c)wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych i aprobat technicznych.

Metody wykonania izolacji:

-malowanie pedzlem,

-nanoszenie walkiem,

-natryskiwanie,

-szpachlowanie,

-przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatléw izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta,
zakresOw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa izolacji powinna by¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.
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Przystapienie do kolejnych etapéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora Nadzoru do Dziennika Budowy.

5.2. Izolacje z folii

Folie moga by¢:

—mocowane do podtoza mechanicznie, w obrebie zaktadow,

—klejone do podtoza na catej powierzchni lub pasami.

Foli¢ uktada si¢ na izolowanych powierzchniach, z ewentualnym punktowym przyklejeniem do podtoza i z
potaczeniem arkuszy przez zgrzewanie lub sklejenie.

Folia powinna by¢ rozkladana na czystym i gladkim podtozu. Najlepiej, gdy folia uktadana jest W catosci
tj. w jednym kawatku; w przypadku taczenia pasy folii powinny by¢ uktadane z minimum 10 cm zaktadem
1 wywinigte na $ciany na wysoko$¢ ok. 15 cm, na taczeniu foli¢ nalezy sklei¢ szczelnie tasmg. Aby folia w
peini spetniata swoje zadania najlepiej stosowac ja w potaczeniu z tasma dylatacyjna.

5.3. Izolacje bitumiczne

5.3.1. Gruntowanie podktadu

a)podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z mas bitumicznych powinien by¢ zagruntowany,
b)przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%,
c)powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej,

d)temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5 °C

5.3.2. Izolacje z mas bitumicznych

Przed wykonaniem gruntowania z roztworu asfaltowego pod izolacj¢ nalezy wykonaé na $ciance
dociskowej piwnic wyprawe cementows tzw. “rapowke”

Przed natozeniem wlasciwej powtoki izolujacej podtoze nalezy zagruntowac srodkiem odpowiednim dla
wlasciwej masy izolacyjnej.

Lepik uktada si¢ na odpowiednio wytrzymalym, suchym, czystym, réwnym i gtadkim podtozu za pomoca
szczotek lub pedzli z twardym wtosiem. Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie
wykonywania prac 20°C.

5.4. Izolacje termiczne

5.4.1. Ogo6lne zasady wykonania izolacji termicznych

-ptyty izolacyjne delikatnie wciskamy pomigdzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypetiaty
przestrzen,

-poszczegolne warstwy izolowanej przegrody wykonujemy sukcesywnie,

-nie chodzimy po ptytach migkkich,

-ograniczamy do minimum chodzenie po ptytach twardych, w miejscach gdzie przewiduje si¢ przejscia,
uktadamy pomosty z desek wzglednie z ptyt pilsniowych lub wiérowych,

-przez wlasciwe docinanie i uktadanie ptyt unikamy powstawania mostkéw termicznych.

5.4.2. 1zolacje termiczne 1 przeciwdzwigkowe $cian

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno — suchym. Materiaty powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowym lub §wiadectwa ITB.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty winny by¢ przycigte na miarg bez
ubytkow 1 wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo.
Przesunigcie stykow powinno wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia Scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia
$cian.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig
lub papg)

Izolacja cieplna 1 przeciwdzwigkowa powinna by¢ ulozona szczelnie oraz w taki sposob, aby nie dopuscic¢
do powstawania mostkoéw cieplnych lub dzwigkowych.

5.4.3. Izolacje termiczne i przeciwdzwickowe posadzek:

Izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa o grubo$ci podanej w projekcie wykonawczym powinna by¢
wykonana z materiatu w stanie powietrzno suchym. Nalezy jg utozy¢ szczelnie i w taki sposob, aby
zapobiec tworzeniu si¢ mostkow cieplnych lub dzwigkowych (przy ptytach - na spoing mijang)w/w
izolacje nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami,
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—materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowym lub $wiadectwa ITB,

—materiaty izolacyjne nalezy uklada¢ na podlozu, ktorego wilgotno$s¢ wynosi max 3% lub na

izolacji przeciwwilgociowej. Podloze pod w/w izolacje powinno by¢ rowne i poziome. Przy
nieréwnosciach przekraczajacych 5 mm podioze nalezy wyréwnac. Nie wskazane jest wyrownywanie
wigkszych nieréwnosci izolacja termiczng.

— przy podtogach ptywajacych - wzdhuz $cian umiesci¢ pasek materiatu izolacyjnego o

Szerokos$ci réwnej wysokos$ci konstrukeji podtogi i punktowo przymocowaé do $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materialow do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegolnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg za§wiadczenia o jako$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu whasciwosci technicznych na podstawie badan
doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig¢ ocieplen oblicza si¢ w metrach kwadratowych.

Dylatacje obmierza si¢ w mb.

Zasady obmiarowania wedtug pkt. 4 Zatozen szczegétowych Rozdziatu 6 Izolacje KNR 2-02
Konstrukcje budowlane.

7.3. Og6lne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace izolacji okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior
podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny
wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- szczelnosé

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoblne zasady dotyczace podstaw platnosci
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Ogodlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 9.
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

— dostarczenie materialow,

— przygotowanie 1 oczyszczenie podloza,

— zagruntowanie podtoza

— wykonanie izolacji wraz z ochrona,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

e normy

¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatos$ci na rozdzieranie
PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwos$ci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie 1 plyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.
PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palno$ci
materiatéw budowlanych
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakos$ci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakos$ci.
1. Instrukcje montazu materiatow hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentéw
2. Norma DIN 18195, cze$¢ 1 do 6, wydanie:2000-08
3. Dokumentacja i specyfikacje w zamo6wieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego
Warszawa, 2005.
4. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazwych” Arkady, Warszawa 1997
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.B-07.00
ROBOTY CIESIELSKIE

1.CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot ciesielskich realizowanych w zadaniu pod nazwa pn.; Obiekt kultury — $wietlica w
Milocinie .

1.2 . Zakres stosowania ST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Przedmiot i zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie 1 montaz konstrukcji drewnianej dachu. W zakres tych robot wchodza:

1.Wykonanie i montaz nowej wi¢zby dachowe;.

1.4 . Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ST-B 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5 . Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2 . MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STB

00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

Klasa wytrzymatosci drewna powinna odpowiada¢ ustaleniom projektowym opartym na PN-EN 1995-1-1
oraz PN-EN 1912.

Wilgotno$¢ drewna iglastego powinna by¢ okreslona w dokumentacji projektowej i nie powinna by¢
wyZsza niz:

— 20% dla drewna iglastego

— 15%.dla drewna lisciastego

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymato§ciowo i kryteria jako$ci

powinny by¢ - w zaleznosSci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 lub PN-
75/D-96000 oraz PN-EN 350-1-2. Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo zgodnie Z wWw. normami
powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do odpowiednie;j

klasy wytrzymalo$ciowej - C - na podstawie oznaczen sortowniczych, cech i parametrow
wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych 1 wad obrobki. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej
sortowanej wytrzymato$ciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021,
PN-EN 14081-1,2,3,4 przez upowaznione osoby. Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej
konstrukcyjnej sortowanej wytrzymato$ciowo powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021.
2.2 . Drewno przeznaczone do wykonania wiezby

Do wykonania elementow wigzby nalezy zastosowa¢ drewno sosnowe klasy K33/C30 wediug
nastepujacych norm:
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— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

2.2.1 Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (MPa) podaje ponizsza tabela.
Oznaczenie Klasa drewna K33/C30

Oznaczenie Klasa drewna
K33/C30

Zginanie 33

Rozciaganie wzdtuz wiékien 0.75

Sciskanie wzdtuz wiékien 24

Sciskanie w poprzek widkien 7

Scinanie wzdituz widkien 3

Scinanie w poprzek widkien B

2.2.2 Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33/C30

Wady K33/C30
Seki w strefie marginalnej do 1/4
Seki na catym przekroju do 1/4
Skret widkien do 7%
Pekniecia, pecherze, zakorki 1/3

| zbitki: 11

a) gtebokie

b) czotowe

Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokosc stojow maksymalnie 4 mm

Oblina Oblina dopuszczalna na diugosci
dwu krawedzi zajmujaca do 1/4
szerokosci lub diugosci

2.2.3 Dopuszczalna krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn

30 mm — dla grubos$ci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm

b) bokow

10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szeroko$ci > 250 mm

Krzywizna dwu lub wielostronna - niedopuszczalna

Wichrowatos¢ - maksymalnie 6% szerokos$ci

Krzywizna poprzeczna — maksymalnie 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nieréwnos$¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

2.2.4 Wilgotno$¢ drewna

Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy wiezby powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
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— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 18%.

2.2.5 Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

—w dhlugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilo$ci

—w szerokos$ci: do +3 mm lub do —1mm

—w grubos$ci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchytki wymiarowe krawegdziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3mm i —
2mm.

d) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2mm.

2.3 . Laczniki

Laczniki mechaniczne stosowane w polaczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi,
srub, wkretow do drewna, sworzni, wktadek itd. powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych, w
tym PN-EN 912.

Laczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozja - w zaleznosci klasy uzytkowania - zgodnie
z PN-B-03150:2000 oraz WTWiORB ,,Zabezpieczenia przeciwkorozyjne".

2.3.1 Gwozdzie Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.3.2 Sruby Nalezy stosowa¢: Sruby z fbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002 Sruby z tbem
kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.3.3 Nakretki:

Nalezy stosowac: Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 Nakretki kwadratowe wg
PN-88/M-82151.

2.3.4 Podktadki pod $ruby

Nalezy stosowac: Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.3.5 Laczniki stalowe — zakotwienie drewnianych stupow w fundamencie

Laczniki stalowe stupow wykona¢ wedtug rysunkow roboczych oraz zabezpieczy¢ przed korozja zgodnie z
PN-B-03150:2000.

2.3.6 Kotki

Do faczenia widocznych elementdw konstrukcji nalezy stosowac¢ kotki dgbowe sporzadzone wg szablonu
(wzorca) przekazanego przez Inwestora

2.4 . Srodki ochrony drewna

Preparaty do zabezpieczania drewna przed korozja biologiczng powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-
C- 04906:2000, PN-EN 599-1,2:2001, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z
zaleceniami udzielania aprobat technicznych ITB ZUAT-15/V1.06/2005.

Preparaty do zabezpieczania drewna przed ogniem powinny spelnia¢ wymagania podane w normach
przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

Konstrukcje znajdujace si¢ w §rodowisku agresywnym powinny by¢ zabezpieczone. Miejsca (lub obszary)
podlegajace zabezpieczeniu zostaly wskazane w projekcie wykonawczym.

Preparaty do zabezpieczania drewna przed korozjg biologiczna, zgodnie z ustawa z dnia 13 wrzesnia 2002
r. o produktach biobdjczych (Dz.U. 2002, nr 175, p6z. 1433 ze zmiang Dz.U.

2005, nr 180, poz. 1491) oraz rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 17 stycznia 2003 r. w sprawie
kategorii 1 grup produktoéw biobojczych wedtug ich przeznaczenia (Dz.U. 2003, nr 16 p6z. 150) przed
wprowadzeniem do obrotu powinny uzyska¢ pozwolenie Ministra Zdrowia.

2.5 . Skladowanie materialow i konstrukeji

2.5.1 Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane w warunkach zabezpieczajacych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, powinno si¢ je odizolowa¢ od
podioza warstwg folii oraz sktadowa¢ na podktadach z materialéw nie chtongcych wilgoci, na wysokosci
€0 najmniej 20 cm od podtoza.

Elementy poziome w postaci belek, elementow stropowych itp. powinny by¢ sktadowane na

podktadkach rozmieszczonych zgodnie z warunkami sktadowania okreslonymi w projekcie, w sposob
odzwierciedlajacy ich prace statyczna, przy czym przy skladowaniu warstwowym rozstaw podktadek
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powinien by¢ zageszczony tak aby nie powstaly dodatkowe odksztatcenia, wynikajace z systemu
sktadowania. Przy uktadaniu warstwowym, w zalezno$ci od wymiarow i ci¢zaru elementow wysokos¢
sktadowania nie powinna przekracza¢ 5 warstw (o ile warunki sktadowania okreslone w projekcie nie
stanowig inaczej). Warstwy sktadowanych elementéw powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami
rozmieszczonymi w sposob nie powodujacy powstania ich deformacji. Elementy pionowe w postaci
stupow, itp. moga by¢ sktadowane w pozycji poziomej, na podktadkach, na wysokosci co najmniej 20 cm
od podtoza, w sposob nie powodujacy ich deformacji, przy zachowaniu wymagan takich, jak przy
sktadowaniu

elementdw poziomych. W przypadku elementéw przewidzianych do sktadowania dostarczonych w
opakowaniu folii ochronnej, foli¢ t¢ nalezy przecia¢ od spodu wzdtuz sktadowanego elementu w celu
uniknig¢cia kondensacji wody i1 uzyskania mozliwo$ci eliminowania wilgoci z elementu.

2.5.2 Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

2.6 . Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru. Odbiér materialow z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania prac ciesielskich

3.2 . Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania ww. robot powinien wykazac si¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

— elektronarzedzia do obrébki drewna

— tradycyjne narzgdzia ciesielskie 1 stolarskie

Zastosowany sprzet powinien umozliwia¢ osiggnig¢cie zamierzonego efektu konstrukcyjnego i
plastycznego wykonczonych elementéw drewnianych, by¢ utrzymywany w czystosci oraz
posiadac zaostrzone elementy tnace i skrawajace.

4 . TRANSPORT

4.1 . Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wybor srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju i gabarytu
materialu oraz tak aby unikna¢ uszkodzen i odksztalcen przewozonych materiatlow.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglgednieniem wymogow

bezpieczenstwa, zarowno w obrebie pasa drogowego jak i poza nim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

5.1.1 Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.1.2 Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami przedmiotowymi,
aprobatami technicznymi oraz projektem (dokumentacjg techniczng), przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji, a
takze zamierzonego efektu plastycznego wykonczonych powierzchni.

5.1.3 Wszelkie roboty zwigzane z wykonywaniem konstrukcji, w tym w szczegdlnosci na

wysokosciach, nalezy prowadzi¢ pod nadzorem osoby posiadajacej uprawnienia konstrukcyjne, w oparciu
o sporzadzong przez wykonawce odpowiednig dokumentacj¢ technologii i organizacji montazu.

5.1.4 Odchytki wymiaréw przekrojow elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczac¢
wielkosci podanych w dokumentacji technicznej, chyba ze wynika to bezposrednio z parametréw elementu
wykorzystywanego do powtoérnego wbudowania lub do sporzadzenia szablonu nowego elementu. W takiej
sytuacji przed ustaleniami dokumentacji technicznej pierwszenstwo posiadaja zabytkowe elementy
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oryginalnej substancji obiektu. W razie stwierdzenia nadmiernych rozbieznosci pomig¢dzy projektem i
stanem istniejgcym nalezy niezwtocznie powiadomi¢ o tym fakcie projektanta.

W przypadku elementow wykonywanych na nowo, odchytki wymiaréw elementow konstrukeji
drewnianych w odniesieniu do dtugosci i wysokosci elementu nie powinny przekracza¢ wielkosci
zamieszczonych w dokumentacji technicznej lub podanych ponize;j:

+ 0,1 mm przy wymiarze od 0 mm do 5 mm,

+ 0,5 mm przy wymiarze od 6 mm do 25 mm,

+1,0 mm przy wymiarze od 26 mm do 100 mm,

+ 2,0 mm przy wymiarze od 101 mm do 250 mm,

+ 5,0 mm przy wymiarze od 251 mm do 1200 mm,

+ 10,0 mm przy wymiarze od 1201 mm do 3000 mm,

+ 15,0 mm przy wymiarze od 3001 mm do 6000 mm,

+ 20,0 mm przy wymiarze ponad 6000 mm.

5.1.5 Wilgotno$¢ elementéw konstrukcji drewnianych - w zalezno$ci od zakresu ich stosowania — nie
powinna by¢ wyzsza niz przewidziana normg PN-B-03150:2000.

Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dlugotrwatym zawilgoceniem we
wszystkich stadiach ich wykonywania.

Czegsci elementow konstrukceji stykajace si¢ z elementami konstrukcji z innych chlonacych

wilgo¢ materialdow powinny by¢ izolowane.

Elementy konstrukcji z drewna, w zalezno$ci do klas zagrozenia, powinny by¢ odporne lub
uodpornione na dziatanie korozji biologicznej, zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. 2002, nr 75, p6z. 690 oraz Dz.U. 2004, nr 109, pdz. 1156) lub

ZUAT-15/V1.06/2005.

Sposob zabezpieczenia elementdw konstrukcji z drewna przed korozjg biologiczng powinien

by¢ zgodny z instrukcjg producenta oraz odpowiada¢ wymaganiom ZUAT-15/V1.06/2005.

5.1.6 Wykonanie potaczen

Potaczenia elementdw powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczna.

W przypadku odtwarzania elementow nie kwalifikujacych si¢ do powtdrnego wbudowania,

nalezy ze szczegdlng staranno$cia powtdrzy¢ (skopiowad) istniejace potaczenia ciesielskie,

korzystajac z oryginalnych elementow jako szablonow.

W przypadku koniecznosci potaczenia elementow nie posiadajacych pierwowzoru wezta
konstrukcyjnego w stanie istniejacym, nalezy uzy¢ tradycyjnego ztacza ciesielskiego.

5.2 Montaz wiezby dachowej

5.2.1 Nowe elementy powinny zosta¢ sporzadzone z materiatu wg pkt. 2.3, o wilgotnosci nie
przekraczajacej 20% , a takze mie¢ przestrugane wszystkie krawedzie.

5.2.2 Rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne ze stanem istniejgcym oraz sporzadzong przez
wykonawce inwentaryzacja

5.2.3 Dhlugo$¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny r6zni¢ si¢ od projektowanych wigcej
jak = 2 mm.

5.2.4 Dopuszcza si¢ nastepujace odchyiki:

—w rozstawie krokwi do £10 mm w osiach rozstawu,

—w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm,

—w wysokosci do 10 mm.

5.3.5 Elementy konstrukcji w widocznych miejscach nalezy taczy¢ poprzez zespolenie kotkami dgbowymi
w nawierconych uprzednio gniazdach.

5.3.6 W potaczeniach ciesielskich stosowa¢ odpowiednio zamki wedtug istniejgcych elementow
zabytkowej wiezby. W razie watpliwosci poszczegolne potaczenia nalezy skonsultowac z projektantem.
W trakcie prac nalezy réwniez wzig¢ pod uwage ewentualne luzy powstale w wyniku schnigcia 1 skurczu
drewna w kierunku prostopadtym i réwnoleglym do wtdkien.

6 . KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 . Ogolne zasady kontroli jakosci robot
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Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola dotyczy wtasciwosci stosowanych wyrobow 1 materialdéw oraz wykonania robot.

Powinna obejmowac¢ kontrol¢ w czasie wykonania i kontrolg zgodnosci z wymaganiami.

6.2 . Planowanie kontroli i badan

Kontrola i badania operacji zwigzanych z wykonaniem robo6t powinny by¢ planowane oraz
przeprowadzone i udokumentowane przez wykonawce zgodnie z ustaleniami projektowymi.

Wykonanie réznych czesci konstrukceji jest przypisane réznym klasom kontroli w zaleznosci od ztozonosci
wykonania i roli spelnianej w gotowej konstrukcji. W przypadku konstrukcji drugorzednych,
wykonywanych zgodnie ze sztuka budowlang, dopuszcza si¢ kontrole uproszczong na podstawie inspekcji.
Kontrola powinna by¢ wykonywana zgodnie z planem. W przypadku kontroli zwykte;j

przedmiotem kontroli s3g wybrane losowo, a w przypadku kontroli rozszerzonej - wszystkie lub wskazane
w ustaleniach projektowych elementy lub operacje robocze.

Czesto$¢ sprawdzania losowego zostata podana w ustaleniach projektowych. Zaleca si¢ sprawdzanie
wykonania wszystkich robot na podstawie inspekcji (ogledzin) oraz co najmniej jednej $ciany, stropu lub
wigzara na podstawie pomiarow. W przypadku negatywnych wynikéw inspekeji liczba sprawdzanych
czesci lub elementéw budynku, np. $cian, moze by¢ zwigkszona.

Dokumentacja dotyczaca dziatan i wynikéw kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty planowania,
rejestr wynikOw oraz rejestr niezgodnosci 1 dziatan korekcyjnych. Dokladno§¢ wymiardw i usytuowania
naroznikow oraz wybranych §cian budynku podlega kontroli ciggte;.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy przeprowadzi¢ kontrolg co najmnie;j:

— zgodno$ci wykonania i usytuowania fundamentow z projektem oraz obrysem istniejgcego,

— sprawnos$ci stosowanego sprzetu.

6.3 . Kontrola oraz badania materialéw i wyrobow

Badania wlasciwos$ci materiatdéw 1 wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach, aprobatach technicznych, dokumentacji technicznej oraz w niniejszych warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Potwierdzenie wlasciwosci materiatow i wyrobow
Z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

—w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnos$ci lub deklaracjach zgodnosci wyrobow z
dokumentami odniesienia - i oznaczonych znakiem CE lub B),

— W zapisach w dzienniku budowy,

—w innych dokumentach, np. ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatdéw lub wyrobow powinna by¢ wyraznie zidentyfikowana i zaopatrzona w
deklaracje¢ lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym CE lub B.

Przy odbiorze materialow i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzi¢

zgodnos$¢ typu, rodzaju, klasy 1 wymiarow tych elementéw z wymaganiami podanymi w specyfikacjach
technicznych.

Kontrola wyrobéw budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna powinna by¢ zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, p6z. 1386) 1 z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa z
dnia 22 grudnia 2006 r. zmieniajagcym rozporzadzenie w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2006, nr 245,
p6z.1782).

6.4 . Kontrola oraz badania konstrukcji drewnianych

Oceng prawidlowosci wykonania i zgodnosci konstrukcji drewnianych z ustaleniami projektowymi nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin, wynikéw odbiorow migdzyoperacyjnych i czgsciowych oraz
zapisow W dzienniku budowy.

Badanie elementéw przed montazem obejmuje:

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania elementdw i potaczen,

— sprawdzenie wymiaréw szablonow, konturow oraz wymiardéw poszczegdlnych elementow za pomocag
tasmy lub miarki stalowej z podziatka milimetrowa lub dalmierza laserowego oraz

sprawdzenie wilgotno$ci drewna.

Odbiory migdzyoperacyjne i czgéciowe powinny obejmowac:

— zgodnos$¢ wykonanych robdt z dokumentacja techniczna,
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—rodzaj i klas¢ oraz wilgotno$¢ drewna,

— prawidlowos$¢ wykonania potaczen,

— zabezpieczenie drewna przed korozja biologiczng i ogniem,

— wymiary elementoéw,

— prawidlowos$¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie,

Elementy konstrukcji z nieprawidtowo wykonanymi potgczeniami nie powinny by¢ wbudowane.
Warunkiem ich wbudowania moze by¢ pozytywna ocena ekspercka.

Sprawdzenie wymiarow elementéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie ogledzin i pomiarow

tasmga stalowg z podziatkg milimetrowa, suwmiarka lub dalmierzem laserowym na losowo

wybranych elementach, np. $cianie, belce, wigzarze.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi nalezy
przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na
skrzyzowaniu $cian oraz na powierzchni §ciany, a nastgpnie przez pomiar przeswitu mi¢dzy tatg i
powierzchnig lub krawedzig $ciany z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni 1 krawedzi $ciany na wysokosci jednej kondygnacji nalezy
przeprowadza¢ za pomoca pionu murarskiego, poziomnicy pionowej lub przymiaru z podziatkg
milimetrowa.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni 1 krawedzi $ciany na wysokos$ci budynku oraz

usytuowania $cian poszczegolnych kondygnacji nalezy przeprowadzaé¢ za pomocg pomiaréw
geodezyjnych.

Sprawdzenie poziomowosci $ciany nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poziomicy murarskiej lub wezowej
oraz taty kontrolnej, a w przypadku odcinkéw o dlugosci powyzej 20 m - za pomoca niwelatora.
Sprawdzenie kata pomig¢dzy przecinajacymi si¢ powierzchniami $cian nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
stalowego katownika murarskiego, taty kontrolnej i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania $cianek dziatowych oraz osadzania o$cieznic nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i za pomocg przyrzaddéw do ustalania odchylek w pionie i poziomie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2 . Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 wykonanej powierzchni.

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr sze$cienny) wykonanej konstrukc;ji.

8 . ODBIOR ROBOT

8.1 . Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2 . Szczegolowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

Podstawe kwalifikujaca do odbioru wykonania konstrukeji i obiektow budowlanych z drewna
stanowig dokumenty w postaci: dokumentacji projektowej, dziennika budowy, dokumentacji
powykonawczej oraz stwierdzenia zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi
zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— petng dokumentacj¢ powykonawcza,

— protokoty z badan kontrolnych oraz deklaracje zgodnos$ci z dokumentami odniesienia dla

materiatlow 1 wyrobow,

— protokotly z odbioréw miedzyoperacyjnych i czgsciowych oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonywania robot, z uwzglednieniem robot zanikajacych,

— wyniki sprawdzenia doktadno$ci wymiardw elementow i ich usytuowania,

—wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robdt niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,
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— pisemne uzasadnienie odstgpstw od dokumentacji, uzgodnione z projektantem i potwierdzone przez
inspektora nadzoru.

Odbior koncowy obejmuje cato§¢ wykonanego obiektu.

Zgodnos¢ wykonania konstrukeji z dokumentacja projektowg stwierdza si¢ na podstawie
porownania wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych, z dodatkowymi
ustaleniami podanymi w projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami

zawartymi w specyfikacjach technicznych. Odbiér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

— zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

— prawidlowosci ksztattu i wymiaréw konstrukeji,

— prawidlowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,

— prawidlowosci wykonania zlaczy,

— prawidlowosci zabezpieczenia konstrukeji przed wilgocia, korozjg biologiczng oraz
zabezpieczenia przeciwpozarowego,

— nieprzekroczenia odchylek wymiarowych elementéw i catej konstrukc;i.

Konstrukcje wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami podlegaja odrebnemu

postepowaniu. Moga by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazaja

bezpieczenstwu konstrukceji, w tym bezpieczenstwu pozarowemu oraz nie utrudniajg warunkow i nie
obnizajg komfortu jej uzytkowania. W innych przypadkach zaleca si¢ opracowanie ekspertyzy technicznej
I wykonanie jej zalecen.

Protokoét odbioru powinien zawieraé:

— podsumowanie wynikoéw badan i sprawdzen,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z ustaleniami projektowymi,

— wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— wnioski dotyczace dalszego postgpowania.

W odbiorze powinni bra¢ udzial przedstawiciele zainteresowanych uczestnikow procesu
budowlanego.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-B 00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.9.
9.2 . Cena jednostki obmiarowej obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w ST.

10 . PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla drewna
okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czgsci ztgcznych.

PN-71/B-10080- Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze.

PN-75/D-96000- PN Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-EN 912:2000 Laczniki do drewna. Dane techniczne tacznikdéw stosowanych w konstrukcjach
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST.B-08.00

ROBOTY SLUSARSKIE

Kod CPV 45421150-0
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $lusarki drzwiowej, ktore zostang w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — $wietlica w
Milocinie .

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu, zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji rob6t wymieniowych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
dostawy i montazu ;

- Dostawa i montaz drzwi stalowych wg. zestawienia §lusarki

- Dostawa i montaz parapetow zewnetrznych z blachy powlekanej gr.0,55mm

- Dostawa 1 montaz balustrad schodowych pretowych

- Dostawa i montaz barier stalowych do podjazdu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do nigj
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1.0go6lne wymagania dotyczgce materiatow podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt.2.
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.2. Slusarka wg. zestawienia $lusarki

Skrzydto drzwi przeciwpozarowych wykonane obustronnie ocynkowanej blachy stalowej

o grubosci 0,7 mm.

Blacha taczona jest bez spawania i zawijana na trzech przylgach o szerokosci 17 mm.

Wypetnienie skrzydia stanowig dwa plastry welny mineralnej oddzielone ptyta pozarowa Pladur (GKF).
Calkowita grubo$¢ skrzydta wynosi 42 mm. Drzwi standardowo malowane sg w kolor RAL 7035 (bialy z
odcieniem szaro$ci).

Skrzydta drzwiowe zawieszone sa na dwoch zawiasach systemowych, z ktorych kazdy z nich posiada
sprezyne.

Zawiasy w drzwiach moga spetnia¢ funkcje¢ samozamykacza.

Kazde skrzydto jest laminowane folig bezbarwng stanowigcg zabezpieczenie przed drobnymi
uszkodzeniami.

Drzwi przeciwpozarowe wykonane sg jako bez progowe.

Drzwi jednoskrzydtowe z o$cieznicg katowa i wyposazone sg w:

- zamek wpuszczany zapadkowo —zasuwkowy,
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- wkladke patentowa 35/35 z 3 kluczami,

- klamke z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym z rdzeniem stalowym, (ksztalt klamki U-form)

- stalowy bolec antywywazeniowy

Oscieznice stalowe katowe wykonane sg z blachy ocynkowanej o grubosci 1,5mm. OS$cieznice bez
spawow. Piony oS$cieznic skrgcone sa z belka nadprozowa.

W specjalnie wyprofilowanej zamocowac uszczelke EPDM 14 x 12 mm.

2.3.Parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekanej gr.0,55-0,65mm w kolorze do ustalania z
Zamawiajacym.

Wszystkie zatamania i zagi¢cia nalezy wykonywaé w sposob uniemozliwiajacy peknigcie i odpryski
powtoki.

2.4.Balustrady wewnetrzne na klatkach schodowych. Stupki i porgcze z rury o $rednicy 40 mm, shupki
mocowane od gory stopni, wypetnienia poziome 2 sztuki z rury o §rednicy 25mm, wypetnienia pionowe w
rozstawie co max 120mm z rury o $rednicy 16mm.

2.5. Balustrada podjazdu dla niepelnosprawnych — stupki 1 podwojne porecze z rury o §rednicy 40 mm,
wypelnienie zabezpieczajace przed wyjechaniem wozka pod porgcza z rury o $rednicy 16 mm.

3. SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania ogolne" pkt.9.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt.4.
Kazda partia wyrobdéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
normg. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone
dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg
statecznosci.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu

palet lub jednostek kontenerowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0go6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania og6élne" pkt.5.
5.2. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢

- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

- mozliwos¢ mocowania elementow do $cian,

- jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a oscieznicg lub $ciang tak, aby nie
nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z
elastycznej masy uszczelniajace;.

5.3. Osadzanie $lusarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6ét murowych wg SST.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu.

Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny migedzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
swiadectwem ITB.

5.4.Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
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Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaty 1 widoczny zgodnie z oznaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych. Laczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio
opakowane,

oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z
osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzgtem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cz¢$¢ konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukceji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu calej konstrukeji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasno$ciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczac 2
mm.

Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercaé. W
przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna
jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.
Wymagania szczegotowe dotyczace warunkéw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementow przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od
widocznych peknie¢ 1 karbow. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia 1 odpryski, zardzewiaty i
brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddzialywaniem wiatru, deszczu i
$niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. Ochronnych temperaturze otoczenia
ponizej 0°C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.0golne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania og6lne"
pkt.6.

6.2. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatagczonych
zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.3. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.4. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materialow

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementarni a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czgéci ruchomych,

- stan 1 wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0go6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt.7.
Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania ogolne" pkt.8.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 51 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST.B-00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt.9.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce 1 zawarta dla danej pozycji
kosztorysu ofertowego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

e normy

¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-781B-13050 Szklo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
PN-801M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo, wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-09.00

ROBOTY POKRYWCZE

OBROBKI BLACHARSKIE

Kod CPV 45261000-4
Oznaczenie kodu wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru obrobek blacharskich, ktore zostang w zwiazku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — §wietlica w
Milocinie .

1.2 . Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie obrobek blacharskich i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

pokrycie dachu blachodachéwka ocynkowana powlekang dachowkowa gr.0,7mm

Rynny okragte fi 120 z blachy powlekane;j

Rury spustowe fi 80 z blachy powlekanej

Obrobki blacharski z blachy powlekanej gr.0,55-0,65mm (kalenica, nad i podrynnowy,
wiatrownice)

1.4 . Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4.1. Rynna dachowa — rynna usytuowana na zewnatrz budynku i przytrzymywana za pomocg uchwytow
1.4.2. Rura spustowa- rura potaczona z rynng w celu odprowadzenia wody opadowej do systemu
odwadniajacego lub zbiornika.

1.5 . Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne ustalenia dotyczace materiatu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-
7, pkt 2

2.1 . Wymagania og6lne

2.1.1Blacha dachowa stalowa powlekna

Efektywna szerokodé arkusza (mm) 1100
Calkowita szerokos¢ arkusz (mm) 1190
Dhugosé fali (mm) 183.3
Wrysokosé fali (mm) 23
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Wrysokosé profil (mm) 38

Wrysokos¢ tloczenia (mm) 15
910 - 6000

Dhugosé arkusza - zakres produkeji (mm) | Dhuzsze arkusze na zyczenie
klienta

Grubosdé¢ blachy (mm) 0.50

Ciezar 1m’ (kg) ~ 5.00

Standardowy modul (mm) 15/400

W opeji (mm) 15/350

2.1.2.Rynny dachowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej fi 120 — (np. system K&J&G) z
kompletem akcesoriow systemowych w kolorze do ustalenia z Zamawiajacym,

2.1.3.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej fi 80 —(np. system K&J&G) z kompletem
akcesoriow systemowych w kolorze do ustalenia z Zamawiajacym.

3. SPRZET

Ogodlne ustalenia dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogo6lne" Kod CPV 45000000-7,
pkt 3

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogolne ustalenia dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-
7, pkt 4

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace wykonania robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogo6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.1.Pokrycie z blach panelowych

Przed przystapieniem do montazu nalezy dokona¢ pomiardéw dachu i ustali¢ czy przekatne dachu sa rowne
oraz czy kalenica i okap sg w linii prostej. Panele bedg montowane prostopadle do okapu, dlatego na
ustawienie ich pod katem prostym nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage. W miejscach krancowych dachu
(kosze, kalenice, okapy), gdzie moze wystgpi¢ silne oddzialywanie wiatru, panele nalezy montowac do
kazdej taty za pomoca wkretow (okoto 8szt/m2).

Przed przystgpieniem do prac wymagane jest takze zabezpieczenie paneli gdyz opitki pozostajace po
wierceniu lub cigciu moga uszkodzi¢ powierzchnie dachu. Wszelkie miejsca wygladajace na zadrapania
oraz widoczne miejsca cigcia powinny zostac¢ zabezpieczone odpowiednia farbkg zaprawkowa.

Montaz nalezy rozpocza¢ od zamocowania obrobki okapu, przez ktéra mocujemy do deski czotowej haki
rynnowe z zachowaniem spadku rynny w kierunku leja. Po wlozeniu rynny w haki mozemy przystapi¢ do
mocowania paneli dachowych.

Krawedz arkusza nalezy wysuna¢ o ok 50 mm poza obrdbke na okapie. Tutaj wazne jest prostopadie
ustawienie arkusza do okapu. Niezachowanie kata prostego begdzie skutkowaé powstawaniem
postrzepionej linii dolnej arkuszy przy okapie oraz ztym efektem wizualnym catej potaci.

Gdy mamy pewno$¢, ze panel zostat dobrze ustawiony wkrety z ptaskim tbem nalezy wkrecié

w $rodek otworéw montazowych mocujac arkusz do taty oraz usung¢ z zamka folie ochronna.
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Nalezy zwroci¢ uwagg czy zastosowane wkrety sg przeznaczone do tat drewnianych czy stalowych.
Wkrety musza by¢ przykrecone z odpowiednig sita, ale nie zbyt mocno, zeby nie ograniczaé

przesuni¢¢ arkusza do ktorych dochodzi w skutek zmiany temperatur. Takie postgpowanie uchroni nas
przed znieksztalceniem potaci dachowych.

Kolejne arkusze oprocz mocowania do tat s taczone zamkiem z poprzednim panelem. Zamek

dociska si¢ do okapu w kierunku kalenicy,a dolny koniec paneli ustawia w jednej linii. Aby
wyeliminowa¢ hatas wywotany deszczem lub wiatrem warto zamocowa¢ maty wygluszajace na §rodku
kazdego arkusza.

W przypadku dachu, ktérego potaé jest dtuzsza niz maksymalna dlugos¢ paneli niezbedne jest

wykonanie zaktadu na dtugosci arkuszy. Zaktady powinny by¢ umieszczone naprzemiennie, a odstep
pomiegdzy nimi nie powinien by¢ mniejszy niz 700mm. Jednocze$nie nalezy pamigtaé, ze minimalna
dtugos¢ zaktadu dla spadku potaci dachu mniejszego niz 15 stopni to 400 mm, a dla spadku wigkszego niz
15 stopni to 200 mm.

Aby prawidtowo potaczy¢ arkusze nalezy wycigé zewngtrzne czesci zamkow na dlugosci zaktadu z
obydwu stron dolnego arkusza. Grzbiet rgbka musi zosta¢ usunigty. Po zatozeniu wierzchniego arkusza
nalezy na dtugos$ci zaktadu docisna¢ do siebie zamki obydwu arkuszy. Mozna do tego celu uzy¢
gumowego miotka lub zaginarki tak aby potaczenie na styku dwoch arkuszy zostato zablokowane.
Dodatkowo warto zastosowac uszczelniacz dekarski lub tasme butylowa (minimum dwa pasma, jezeli
spadek dachu jest mniejszy niz 30°).

Montaz obrobki kalenicy nalezy zacza¢ od dopasowania gasiora i wyznaczenia jego konca na

arkuszu. Nastepnie listwg podgasiorowa minimalnie odsuni¢ta od wyznaczonej linii w kierunku kalenicy
mocuje si¢ do potaci (a nie do tat) za pomoca wkretow samowiercacych. Dopiero do tak przygotowanej
konstrukceji rowniez wkretami samowiercacymi przytwierdzany jest gasior przy czym, zaklad gasiora nie
moze by¢ mniejszy niz 100mm a odlegto$¢ pomiedzy wkretami nie moze przekracza¢ 400 mm.

Panele dachowe montuje si¢ do kranca dachu. Panel, ktory przetnie lini¢ potaci dachu nalezy dociaé na
szeroko$ci 30 mm poza potacig. Krawedz, ktora w ten sposodb powstanie zostanie zagigta w gore tworzac
ragbek mocowany za pomocg wkretow do listwy szczytowej. Listwa szczytowa z uprzednio
przygotowanymi otworami montazowymi (otwory powinny mie¢ $rednice dtuzsza o 2-3 mm, tak aby
wkret byt umieszczony luzno) powinna by¢ wysunieta o 30 mm ponad krawegdz dachu. Do niej mocuje si¢
wiatrownice za pomocg wkretoéw samowiercacych.

5.2. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej 1 stalowej ocynkowanej powlekanej o grubosci od 0,5mm o 0,6mm
mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigtac o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdéb umozliwiajacy przeniesienie ruchOw poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST.B0.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1 . Materialy

a) Wymagana jako$¢ materiatdéw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym roéwno
rzednym dokumentem.

b) Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbidér materiatdow powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie
wlasciwos$ci technicznych tych materialdéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
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d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktoérych wtasciwos$ci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.
¢) Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.B0.00 ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000- 7, pkt 7

7.1. Jednostka obmiarowg robot jest:

— dla pokrycia powierzchni — m2

— dla obrobek blacharskich — m2

— dla wykonanych rynien lub rur spustowych— 1 mb

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.1 . Odbior podtoza

- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit migdzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2 . Odbior robot pokrywcezych

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgsciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywcezych 1 rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokoly odbioru materiatow 1 wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci potgczen poziomych 1 pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

- sprawdzenie prawidlowosci spadkdw rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.1. Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m2” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie, zmontowanie 1 umocowanie w podiozu, zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie, zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
a. umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym
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b. dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

c. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SZCEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-10.00

TYNKOWANIE
Kod CPV 45410000

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot tynkarskich, ktore zostang w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — §wietlica w
Milocinie .

1.2. Zakres stosowania ST
Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkow wewnetrznych w obiekcie.

e wykonanie tynkow cementowo — wapiennych kat. 111,

e wykonanie gladzi gipsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
1.4.1.Tynk- mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu(uwodnionego siarczanu wapnia)z dodatkiem
lub bez kruszywa, wiokien lub innych materiatow, ktora jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i
sufitow i twardnieje po zastosowaniu.
1.4.2. Zaprawa cementowo-wapienna — przygotowana w odpowiednim stosunku mieszanina cementu,
wapna (lub ciasta wapiennego)piasku, wody oraz ewentualnie domieszek.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST.B-
00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczagce materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.B-00.00 Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt 2.

e S$rodki gruntujace

e $rodki do czyszczenia podioza

e gotowa zaprawa tynkarska np. KNAUF GOLDBAND ( gipsowa)

e woda
2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90 /B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.
2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek.
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2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711,,Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych, a w szczego6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - §rednioziarnisty odmiany 2.

2.3.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty 1 przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

 Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloéci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-19701
;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla Iub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.5. Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podane w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogoblne" pkt 3.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonaweca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania

z nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przeno$nych zbiornikoéw na wodeg.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogoblne" pkt 4.

4.1. Transport materiatow.

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonania robot podano w 0ST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt
5.

5.1. Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczoéw murdéw tj. po uptywie
4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

- Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

5.2.1. Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

5.2.2. Spoiny w murach ceglanych

- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy zewn¢trznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy
1 substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetniajac je lampg benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3.Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypehiaczy i domieszek
modyfikujacych wlasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sa gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie
mozna podzieli¢ na:

e gipsy tynkarskie,

e gipsy szpachlowe,

e tynki cienkowarstwowe,

e gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz
chemicznych §rodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznosc¢, tfatwos¢ obrobki i
podnoszacych przyczepnos¢ do podtoza. Poszczegdlne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje rozne
zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obréobka i
zastosowanie. Obecnie stosowane sg nastgpujace typy gipsow tynkarskich:

e gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewngtrznych wypraw

tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

e gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

e gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

e gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubos$ci 3-6 mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegla silikatowa, beton komdrkowy). Tynkow gipsowych nie powinno
si¢ wykonywac¢ jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu poétwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych srodkow modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzigki ktérym uzyskane zaprawy sa

plastyczne 1 tatwe w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania
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potaczen plyt g-k wraz z siatka zbrojaca oraz wypeknienia niewielkich uszkodzen powierzchni §cian i
sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy
wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych
podiozach. Mogg by¢ naktadane na gladkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podioza
tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz sktadnikoéw poprawiajacych
plastycznos¢ 1 reologi¢. Gladzie gipsowe 1 tynki cienkowarstwowe stuza do wykonywania pocienionych
wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych
wewnatrz pomieszczen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdot podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne"
pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w
pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".

6.2.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-
10100 1 powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialdéw 1 wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornos$ci tynkdw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7,,Wymagania ogolne"pkt 7.
7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugos$ci Scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastréw 1 stupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkow stropoéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle §cian
surowych na plaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinieciu wedtug wymiaré6w w stanie
surowym. Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i1 innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.2 Tlo$¢ tynkéw w m2 okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt.S.
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Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

8.1. Odbior tynkow

8.1.1.Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

8.1.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowe;j
faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni mi¢dzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.1.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw przenikajacych z
podtoza, pil$ni itp.,

- trwatle $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnos$ci tynku do podtoza.

8.1.4. Odbiodr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokoltem, ktéry powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne" pkt 9.

9.1 Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilo§¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie 1 rozbiorke rusztowan przeno$snych umozliwiajacych wykonanie robot na wys.. do 4 m,
- przygotowanie podtoza,

- umocowanie 1 zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkoéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
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e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-I1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci 1
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.B-11.00.

Bezspoinowe ocieplenie §cian budynku

wraz z tynkiem cienkowarstwowym.
Kod CPV 45450000-6

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z bezspoinowym ociepleniem $cian budynku, ktore zostang wykonane w zwigzku z zadaniem
pn.; Obiekt kultury — §wietlica w Milocinie .

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg roboty dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z bezspoinowym ociepleniem $cian budynku.

Sciany zewngtrzne

1.4 Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa,
ST i poleceniami Inspektor Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. B-00.00.
"Wymagania
ogolne".
2. MATERIALY
Materialami stosowanymi przy bezspoinowym ociepleniem $cian budynku wg zasad niniejszej ST sa:
e Lista startowa szer. 170mm aluminiowa
e Plyty styropianowe GRAFIT 17cm- $ciany budynku
e Plyty styropianowe GRAFIT gr.2cm- oécieza budynku
Patametry techniczne ptyty grafitowe;j

Grubos$¢ T(1) £ 1 mm

Dhugos¢ L(2) £2 mm

Szerokos¢ W(2)+£2 mm
Prostokatnos¢ Sb(2) £ 2 mm/1000 mm
Plaskos¢ P(5) 5 mm
Wytrzymatos$¢ na zginanie BS115 >= 115 kPa
Stabilnosc wymiarowa w statych normalnych

warunkach laboratoryjnych DS(N)2 £+ 0,2%
Stabilnos¢ wymiarowa w okre§lonych

warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70,-)2<= 2%
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle

do powierzchni czotowych TR100 >= 100 kPa
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD - <= 0,031 W/(mK)

Klasa reakcji na ogien E

Plyty styropianowe ekstradowane gr.10cm cokot

Dane techniczne:

Zakonczenie krawedzi: proste, na zaktadke, pidro i wpust
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Powierzchnia: gladka
Gestosc: 32-45 kg/m3
Wymiary plyty: 1,250 x 0, 6 m
Wymiary ptyty: 1,265 x 0, 615 m
Naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: > 500 kPa
Nasigkliwos¢ wodg przy dlugotrwalym zanurzeniu: < 0,7
Zakres temperatur stosowania: -60 do +75 ° C
Klej do przyklejania plyt styropianowych
Ziarnisto$¢ maks.: 0,8 mm
Wspdtezynnik przewodzenia ciepta A: 0,80 W/mK
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: 18
Gestos¢ objetosciowa: ok. 1550 kg/m?
Zuzycie wody: ok. 5,5 1/worek
Zuzycie materiatu:
Klejenie ok. 4 - 5 kg/m?
Szpachlowanie ok. 3-4 kg/m?
Wyréwnywanie 3-4 kg/m?
Minimalna grubo$¢ warstwy: 2 - 3 mm
Maksymalna grubo$¢ warstwy: Smm

Profil naroznikowy aluminiowy lub z PCV z przyklejong lub wklejong siatka z wtdkna szklanego

Preparat gruntujacy
Gestos¢: 1,65 kg/dm?
Zawarto$¢ substancji statych: ok. 70 %
Wartos$¢ wspotczynnika pH: 8
Zuzycie: ok. 0,25 kg/m* na warstwie szpachlowanej
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Katownik metalowy do ochrony narozy wypuktych
Laczniki fi10 z trzpieniem z PCV

Klej do zatapiania siatki na styropianie
Ziarnisto$¢ maks.: 0,6 mm
Gestos¢ objetosciowa: 1350 kg/m3
Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,8 W/mK
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p: ok. 18
Wartos$¢ wspotczynnika sd: 0,05 m (przy grubosci warstwy 3 mm)
Zuzycie wody: ok. 6 1 /worek
Minimalna grubo$¢ warstwy: 2 - 3 mm
Zuzycie materiatu:
klejenie ok. 4,0- 5,0 kg /m2
szpachlowanie ok. 4,0-5,0 kg/m2
Siatka z wtokna szklanego 145A
Wielko$¢ oczek: 4,0 x 4,5 mm (+0,5)
Masa powierzchniowa: > 145 g/m2
Obcigzenie niszczace: > 1500 N/5 cm
Zuzycie materiatu: 1,1 mb/m2 powierzchni
Tynk silikatowy fakturg tynku baranek 2mm
Ziarnistos¢: 1,5/2,0/3,0 mm
Gestos¢: ok. 1,8 kg/dm3
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: 30-50
Wspdtezynnik przewodzenia ciepta A: 0,7 W/mK
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pH: 12
nasigkliwo$¢ (wspotczynnik w): <0,20 kg/m2#%h0,5
wspotczynnik Sd: 0,06-,010 m (przy 2 mm grubosci warstwy)
Kolory: dopisaé
Struktura: K - baranek;
Tynk mozaikowy z zywic syntetycznych
Wielko$¢ ziarna: ok. 0,8 mm
Zawarto$¢ substancji statych: ok. 80%
Wypetniacz: barwione piaski kwarcowe
Zuzycie materialu (na gtadkim podtozu): ok. 2,7 kg/m2
Uwaga: na szorstkich i nierownych podtozach
zuzycie moze zwigkszy¢ si¢ do 4,5 kg/m2
Kolorystyka: dopisaC

Woda wg PN-88/-32250

Farba siliktowa kolorystka wg. Projektu i ustaleniem z Zamawiajacym
Gestos¢: ok. 1,60 kg/dm3
Wspdtezynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: ok. 80-120
Wartos¢ pH: ok. 8
Zuzycie (na gltadkim podtozu): ok. 0,32 1./m2 (gruntowanie + jednokrotne malowanie)
Kolorystyka: ustali¢ z Zamawiajacym
Kolorystyka, wg wzornika firmy BAUMIT

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ 1 sSrodowisko wykonywanych robot.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet zwigzany z wykonaniem robot to: mieszarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadlo koszyczkowe,
paca i kielnia ze stali nierdzewnej, paca plastikowa, naczynie z podziatka do odmierzania wody, pojemnik
na tynk.

4. TRANSPORT

Do transportu materialéw, sprzetu budowlanego 1 urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki
transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wpltyna
niekorzystnie na jako$¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych towardéw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak 1
rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot

5.1.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, trwate 1 no$ne. Powinno by¢ takze réwne. Nowe tynki 1 beton
,wysezonowane. Jako$¢ podtoza jest szczego6lnie wazna w przypadku termomodernizacji istniejacych
budynkow.

Tynki stabe - popekane trzeba usunagé, a szczeliny rozku¢. Ubytki wypelnia si¢ gotowymi zaprawami.
Mocne tynki oczyszcza si¢ z tuszczacych si¢ warstw malarskich 1 zanieczyszczen oraz z kurzu
(powierzchni¢ mozna zmy¢ woda pod ci$nieniem).

Jezeli zachodzi potrzeba wzmocnienia lub zmniejszenia chtonnosci podtoza mozna je dodatkowo
zagruntowac¢ preparatami glteboko penetrujgcym.
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5.1.2. Wykonanie docieplenia

Przed przyklejaniem ptyt styropianowych nalezy starannie ustawi¢ 1 zamocowac¢ cokotowg listwe startows.
Dobiera si¢ ja odpowiednio do grubosci ptyt izolacyjnych.

Przygotowanie masy klejowej do mocowania ptyt styropianowych

Zawarto$¢ worka z klejem miesza si¢ mechanicznie lub recznie z wlasciwg iloscia czystej, chtodnej wody.
Klej nalezy zuzy¢ w ciggu 1 godziny od wymieszania z wodg. Szczegotowe instrukcje sg na opakowaniu.
Dodanie zbyt duzej ilosci wody pogorszy parametry kleju: przyczepnos¢ do podtoza, wytrzymatos$¢ na
odrywanie, czas wigzania itp. ( mozna stosowa¢ materiaty rownorzedne)

5.1.2.1.Przyklejanie ptyt styropianowych

Do ocieplenia $cian zastosowac ptyty styropianowe gr. 13 cm $ciany budynku, 8cm $ciany cokotu, 2cm
oscieza budynku. Ptyty powinny by¢ odpowiednio wysezonowane i przechowywane we wlasciwych
warunkach (nie mozna wystawiac¢ ich na dziatanie stonca i opadow atmosferycznych; pozotkte
powierzchnie ptyt nalezy wczesniej zeszlifowac i odpylic).

Plyty styropianowe uktada si¢ poziomo (wzdtuz dluzszej krawedzi), z zachowaniem mijankowego uktadu
spoin pionowych (spoiny nie mogg si¢ krzyzowac). Pyt nie powinno si¢ rowniez laczy¢ w miejscach
peknigcia podtoza oraz na przejsciach migdzy r6znymi materiatami §ciennymi. Ptyty powinny doktadnie
przylega¢ do siebie.

Klej naktada si¢ kielnig (na ptycie kilka plackow o $rednicy 8-12 cm oraz 3 cm pasmo na obwodzie) lub
paca zabkowang (cienka, ok. 1 cm warstwa na catej powierzchni). Masa klejaca powinna pokrywac, co
najmniej 40% powierzchni plyty.

Piyty z klejem przyktada si¢ do $ciany i lekko dociska (korekta lub zmiana polozenia jest mozliwa w ciagu
10 minut). Klejenie ptyt mozna wykonywac przez okoto 20 minut od natozenia masy. Powierzchnia
przyklejonego styropianu powinna by¢ rdwna, a szpary migdzy ptytami nie wigksze niz 2 mm (w szparach
nie moze znajdowac si¢ masa klejaca). Zuzycie kleju - okoto 4 kg/m2.

5.1.2.2.Kotkowanie ptyt styropianowych

Plyty styropianowe (szczego6lnie te grubosci powyzej 15 cm) mozna dodatkowego zamocowac za pomoca
specjalnych tacznikéw. Na 1 m2 stosuje si¢, co najmniej 4-5 kotkdéw. Dhugo$¢ tacznikow zalezy od rodzaju
podloza oraz grubo$ci materiatu izolacyjnego. Gtebokos¢ zakotwienia w podtozu powinna wynosi¢ co
najmniej 6 cm. Kotkowanie styropianu mozna rozpocza¢ po 1 dniu od przyklejenia ptyt; przed
wykonaniem

warstwy zbrojonej.

5.1.2.3.Wykonywanie warstwy zbrojonej

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej plyty styropianowe nalezy doktadnie wyrownac; przecierajac je
papierem $ciernym.

Na tak przygotowane oczyszczone podtoze naktada si¢ warstwe masy klejacej, w ktorg natychmiast wtapia
si¢ napigta siatke zbrojaca z widkna szklanego (o gramaturze 145 g/m?2). Zatopiona siatka powinna by¢
catkowicie niewidoczna; nie moze réwniez przylegac¢ bezposrednio do styropianu.

Pasy siatki zbrojacej uktada si¢ na zaklad, szerokos$ci ok. 10 cm (zaktady nie moga pokrywac si¢ ze
spoinami migdzy ptytami styropianowymi). Na naroznikach budynku siatka powinna zachodzi¢ z obu stron
na minimum 10 cm; mozna tez zastosowac specjalne katowniki narozne (z siatki). W narozach otworow
(np.okien) umieszcza si¢ dodatkowe, ukosne kawatki (ok. 20 x 30 cm). W czg$ci parterowej 1 na cokotach
(jezeli sa ocieplane) uktada si¢ dwie warstwy siatki. Zuzycie masy do wykonania warstwy zbrojone;j
wynosi okoto

4 kg/m2; siatki - okoto 1,1 m2/m2.

5.1.2.4.Gruntowanie warstwy zbrojacej pod wyprawg tynkarskg

W zaleznosci od rodzaju wyprawy tynkarskiej ocieplang powierzchni¢ nalezy zagruntowa¢ odpowiednim
preparatem pod tynki akrylowe. Sciany gruntuje si¢ po 2 dniach od wykonania warstwy zbrojonej; w razie
potrzeby powierzchni¢ kleju mozna przeszlifowa¢ papierem $ciernym, usuwajac drobne nierownosci.
Zuzycie gruntu - okoto 0,4 kg/m?2.

5.1.2.5. Wykonywanie wyprawy tynkarskiej

Po wyschnieciu gruntu podktadowego mozna przystapi¢ do prac wykonczeniowych - tynkowania (od
przygotowania warstwy zbrojonej moze uptyna¢ maksimum 3 miesigce).

Masg tynkarska rozprowadza si¢ za pomoca kielni i pac, zawsze w kierunku $wiezo natozonej warstwy.
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Bezposrednio po natozeniu, warstw¢ wyprawy nalezy przeciagnac paca stalowa, z tworzywa sztucznego
lub gabki poliuretanowej - w zalezno$ci od tego, jaka chce si¢ uzyska¢ fakture.

Ogdlne warunki dotyczace wykonania robot podano w ST.B-00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialow, sprzgtu i srodkoéw transportu podano
w ST.B- 00.00. ,,Wymagania ogdlne".
Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrolg jakosci robdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jakosci robdt izolacyjnych i tynkarskich obejmuje nastgpujace badania:
e Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng

e Sprawdzenie materiatow
e Sprawdzenie podlozy
e Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza
e Sprawdzenie mrozoodpornos$ci tynkéw zewnetrznych
e Sprawdzenie grubosci tynku
e Sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad 1 uszkodzen powierzchni tynkow
e Sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach 1 przy szczelinach
dylatacyjnych
Dopuszczalne odchylenia dla tynkow zwyktych podano w tabeli:

Kategoria | Odchylenie Odchylenie powierzehni | Odchylenie Odchylenie

tynku powierzehni 1krawedzi od kierunku | powierzehni 1 przecinajacych sie
tynku od pilonowego krawedzi od plaszezyzn od kata
plaszezyzny i kierunku przewidzianego w
odchylenie poziomego dokumentacji
krawedzi od
linii prostej

I Nie wieksze 4 Nie wigksze niz 3mmna | Nie wieksze niz 4 | Nie wieksze niz 4
mm na dlugosei | Im mmna lmi mmanalm
laty ogolem nie wigeej

niz 10 na calej
powierzehni
miedzy
przegrodami
plonowymi
(Seiany. belki itp.)

1 Nie wigksze Nie wigksze niz 2 mm Nie wigksze niz 3 | Nie wicksze niz 3
niz 3 mmiw na lm1 ogolem nie mmna lm1 mmunalm
liczbie nie wigeej niz dmm w ogolem nie wiceej
wickszej niz 3 pomieszezeniach do niz 6 na calej
na calej 3.5m wysokosei oraz nie | powierzehni
dhugosei laty wigcej niz 6mmw miedzy
kontrolnej 2m. | pomieszezeniach przegrodami

powyzej 3.5m pionowymi
wysokosel ($eiany, belki itp.)

v Nie wicksze Nie wicksze niz 1.5mm | Nie wicksze niz Nie wicksze niz
niz 2 mmiw na lmiogélem nie 2mmna lmi 2mmna lm
liezbie nie wigee) niZ 3num w ogolem nie wigeej
wiekszej niz 2 pomieszezeniach do niz 3mm na calej
na calej 3.5m wysokosci oraz nie | powierzehni
dlugosdei laty wigee] niz Grmw migdzy
kontrolnej 2m. | pomieszezeniach przegrodami

powyzej 3.5m plonowymi
wysokosei (dciany, belki itp.)

7. OBMIAR ROBOT

Podstawa obmiaru jest ilo$¢ jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji

Kosztorysu Ofertowego.

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST.B-00.00.,,Wymagania og6élne" pkt. 7.
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8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robot podano w ST B-00.00. ,,Wymagania og6élne" pkt.8 oraz umowie.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosSci 1 wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.B-00.00.,,Wymagania ogdlne" pkt.9. Podstawg
ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji kosztorysu
ofertowego

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
e normy
e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-1SO 6707-1:1994 Budownictwo, Terminologia. Terminy ogdlne.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglanozelbetowe
wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do
murowania. Cze$¢ 2:Zaprawa murarska.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
PN-88/B-32250 Woda do beton6éw i zapraw.
PN-79/B-06711 Piaski do zapraw budowlanych.
PN-EN 197-1:2002Cement —Czg¢sc-1. Sktad, wymogi i kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-12.00.
OKLADZINY Z PLYT G-K

KOD CPV 45262650-2

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST s3 wymagania dotyczace wykonania

1 odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach metalowych, zwigzanych z zadaniem pn.;
Obiekt kultury — swietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z :
- przygotowaniem materiatow do montazu

- montazem ptyt gipsowo-kartonowych

- kontrolg jakos$ci robot 1 materiatow .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Plyta gipsowo-kartonowa - ptyta gipsowo-kartonowa o ré6znej wodoodpornosci i ognioochronnosci
1.4.2. Ruszt metalowy - profile systemowe do ptyt gipsowo-kartonowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow 1 wykonanych robot oraz za ich
zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
e Plyty gipsowo-kartonowe GFK 12,5mm wodo i ogniochronna wg BN-86/6743-02

Profil UW 100

Profil CW 100

Ta$ma papierowa perforowana szer. 50 mm grub. 0,2 mm

Filc bitumizowany z welny mineralnej grub. 5 mm

Blacho wkrety 3,5x25mm

Kotki rozporowe

Masa szpachlowa

Woda

3. SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania robdt musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru . Ogélne
wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
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4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania §cianek dziatowych z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny odbywac si¢ tak aby zachowa¢ dobry stan techniczny .

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST.B-00.00 ,, Wymagania ogolne ” pkt. 4.

5. WYKONANIE TOBOT .
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.B-00.00 pkt. 5.

5.1. Wymagania ogodlne .

5.1.1. Wykonanie obudoéw plytami gipsowo-kartonowymi i wypetnienia stropow podwieszonych moze by¢
rozpoczgte w pomieszcezeniach dopiero po:

- zakonczeniu wykonanych na mokro robot tynkarskich na $cianach i sufitach w pomieszczeniach, w
ktérych beda one montowane .

- osadzeniu o$cieznic drzwiowych, okuciu i dopasowaniu stolarki ale przed zatozeniem opasek.

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych ( wodociggowych kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych itp. ) oraz po sprawdzeniu szczelnos$ci przewodow, ale przed zalozeniem armatury
o$wietleniowej ( wytgczniki, kinkiety itp.)

5.1.2. Warunki cieplno-wilgotnosciowe

5.1.2.1. Wykonanie suchych tynkéw nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniu przy temperaturze nie nizszej niz
15 st.C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 60% z tym, ze oktadziny bez spoinowania
mocowane na wkrety moga by¢ osadzone juz przy temperaturze nie nizszej niz 5 st.C.

5.1.3 Przygotowanie podlozy .

Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktorych maja byé wykonane suche tynki, powinny stanowié
podtoze sztywne i o rownej powierzchni .

-powierzchnia konstrukcji od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku nie powinno by¢ wicksze niz 3
mm na 1 mi 10 mm na catej dtugos$ci lub szerokos$ci. Odchylenie od pionu na wysokos¢ i catej
kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm .

- konstrukcja dachu przed utozeniem suchych tynkoéw powinna by¢ oczyszczona z kurzu, naciekow
zaprawg 1 innych zanieczyszczen . Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha.

5.1.4. Cigcie plyt.

Plyty gipsowe mogg by¢ przecinane mechanicznie pitg tarczowa o $rednicy 150 : 200 mm poruszanej z
szybkos$cig okoto 2700 obr/min., recznie pilg stolarskg lub ostrym nozem . Powstajace po przecigciu
krawedzie ptyt powinny by¢ bez szczerb .

5.1.5. Mocowanie plyt tynkowych .

Mocowanie ptyt do konstrukcji szkieletowej powinno odbywac si¢ za pomocg wkretow np.
samogwintujacych wg PN 92/M-83 102 . Rozstaw wkretow po winien by¢ nie wiekszy niz 30 cm, a ich
odlegtos¢ od krawedzi powinna wynosi¢ 10 : 15 mm . Lebki wkretdow powinny by¢ tak docisniete, aby
wglebity si¢ w licowane powierzchnie plyt., ale nie powodowaly przerwania kartonu lecz jedynie nieco
wgniata¢ w gips.

5.1.6. Spoinowanie.

Ptyty tynkowe majg by¢ uktadane z zachowaniem spoiny 6 : 15 mm gdyz majg one nasladowa¢ zwykty
tynk .

Wolng przestrzen pomigdzy krawedziami ptyt nalezy oczysci€ 1 zwilzy¢, a nastepnie wypeti¢ gestym
zaczynem gipsowym . Spoing plaska nalezy po stwardnieniu wyroéwna¢ rzadkim zaczynem do lica ptyt
tynkowych, po uprzednim przyklejeniu taSmy samoprzylepne;.

Po stwardnieniu przeszlifowac papierem $ciernym.

6. KONTROLA JAKOSCI .

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 6.
6.1. Wymagania dla powierzchni i krawedzi suchych tynkow.

6.1.1. Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe i poziome. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub by¢ zgodne z katami przewidzianymi w
dokumentacji . Krawedzie przecigcia ptaszczyzn suchego tynku powinny by¢ prostoliniowe .
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6.1.2. Dopuszczalne odchylenia od powyiszycl}:wymagaﬁ wg tabeli.

Odchylenie powierzehni
suchego  tynku  od
plaszezyzny

1 odchylema krawedz:
od

linii prostej

Odchylenia powierzchni
1 krawedzi od kierunku

Odchylenie
przecimnajacych
si¢  plaszezyzn
od kata
przewidzianego
w dokumentacji

Pionowego poziomego

nic wicksze niz 2 mm | nie wicksze nie wicksze

1w liczbie nie wickszej |niz 1.5 mm niz 2mm na| nie wicksze niz
niz 2 na calej dlugosci  |[na lm Im 2mm
laty kontrolnej 2 m 1 ogolem mnie|1o0gdlem nie

WieCe] wigce] niz

niz 3mm w 3mm

pomieszeczeniac na cale;j

h do 3.5 m|powie-

wysokosei oraz |rzchni.

niec Wigce) Mz | 0graniczone)

4mm W | dcianami,

pomieszezeniac | belkami itp.

h

powyzej 3.5 m

wysokosel

6.2. Badania .

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkow stanowig nastepujace badania:

6.2.1. Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng przeprowadza si¢ przez pordwnanie wykonanych
scian a suchych tynkoéw z projektem technicznym 1 stwierdza zgodno$¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych
|

pomiaru .

6.2.2. Sprawdzenie materiatdéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie kontroli odpowiednich
zaswiadczen ( atestow ) lub swiadectw dopuszczania do stosowania w przypadku materiatow
nieznormalizowanych

6.2.3. Sprawdzenie podlozy ( rusztow) przeprowadza si¢ pordwnanie jakos$ci i prawidtowosci
uksztaltowania ich powierzchni z wymaganiami z pkt. 5.2.1.2 w trakcie odbioru migdzyoperacyjnego .
6.2.4. Sprawdzenie prawidlowo$ci zamocowania ptyt przeprowadza si¢ przez poréwnanie tych robot z
wymaganiami pkt. 5.1.5.

6.2.5. Sprawdzenie prawidlowosci wykonani a powierzchni i krawedzi suchych tynkow przeprowadza si¢
na podstawie zgodno$ci z wymaganiami pkt. 6.1. za pomocg ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania w
dwoch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dtugosci 2m w dowolnych miejscach
powierzchni i pomiaru przeswitu mi¢dzy tatg a powierzchnig ptyt z doktadnoscig do 0,5 mm .

7. OBMIAR ROBOT .

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podane w ST.B-00.00 ,, Wymagania og6lne pkt. 7. ”
7.1 . Sposob obmiaru robot .
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Jednostka obmiarowg jest 1m2 ( metr kwadratowy ) powierzchni oddzielnie dla poszczegdlnych rodzajow 1
typoéw konstrukcji . Powierzchni¢ obudéw kanatow wentylacyjnych i stropéw podwieszonych obmierza si¢
jako iloczyn dtugos$ci i wysokosci, mierzonych w $wietle surowych $cian i stropow .

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatow. Obmiar obejmuje roboty objete Dokumentacja Projektowa oraz dodatkowe,
ktorych potrzeba wykonania uzgodniono w trakcie trwania robdt pomiedzy Wykonawcg i1 Inspektorem
nadzoru.

8.0DBIOR ROBOT .

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Sposdb odbioru robot

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koncowego rob6ot. W przypadku stwierdzenia
odchylen, Inspektor ustala zakres robdt poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na
swoj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCL.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt.9.
Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania

e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Normy
PN-72/B-10122 Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-92/M-83102 Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem stozkowym.
BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo - kartonowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-13.00

Kladzenie terakoty/gresu
kod CPV 45431000-8
Oznaczenie kodu wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot posadzkowych, ktore zostang wykonane w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury —
swietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania ST
Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— ulozenie posadzki z ptytek typu gres, ktdre stanowig wierzchni element warstwy.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnos$ci materiatdw, wymagan 1 sposobow
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania og6lne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.B-00.00
»Wymagania ogdlne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych z plytek ceramicznych powinny
miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa, Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do
stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacja dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw
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Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych UB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Srodek gruntujacy

Plytki gressowe gres ceramiczny antyposlizgowy

Twardos$¢ - odporno$¢ na zarysowania, oznaczana przez proby zarysowania mineratami zaszeregowanymi
wg skali Mohsa — nie mniej nz 6

Scieralno$é - IV klasa $cieralnosci

Zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych

Zaprawa do spoinowania

Zaprawa do spoinowania wodoodporna

2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

srodki ochrony ptytek 1 spoin,

srodki do usuwania zanieczyszczen,

srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.

2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wodg
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.'
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociaggowa woda pitna.

'

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne" pkt 3

3.2. Sprzet 1 narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.
4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogolne" pkt 4
4.2 Transport i sktadowanie materialow

Transport materiatow do wykonania posadzek nie wymaga specjalnych srodkow 1 urzadzen. Zaleca si¢
uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
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materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i1 roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0go6lne zasady wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone:

wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog, roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegoblnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi. Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

Wykonane wykladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chronié przed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzki

5.3.1. Podtoza pod posadzki

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki") samopoziomujace wykonuje si¢ z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

Po rozbidrce starych ptytek nalezy oczysci¢ podtoze i1 zagruntowac preparatem gruntujacym w celu
wzmocnienia nasigkliwego podioza.

Po wyschnieciu gruntu nalezy wykona¢ podktad pod posadzke z zaprawy samopoziomujace;.

5.3.2. Wykonanie posadzki

Przed przystagpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia 1 sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i1 odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos$¢ wigksza niz polowa ptytki. Szczeg6lnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z ro6znego rodzaju 1 wielkos$ci ptytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje" si¢ z¢bata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywa¢ cala powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkos$ci ptytek:

50 x 50 mm - 3 mm

100 x 100 mm -4 mm

150150 mm - 6 mm

200 x 200 mm - 6 mm

250 x 250 mm - 8 mm

300 x 300 mm - 10 mm

400x400 mm - 12 mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
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Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek 1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji
I docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich,
docisna¢ 1 mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci S$wiezej kompozycji
klejowej po docis$nieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania". Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca si¢
nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm

od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna
tez usunag¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie weczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku,
gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny pacg gumows. Zaprawg nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie migedzy prytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng
gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdélne" pkt 6.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlega¢ materialy,
ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty, ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

-sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkodw i porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

-sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrows tate,

-sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnosciag do Imm
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-sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowos$ci

-sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2.Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera
wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robo6t, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych".
6.3.Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczeg6lnosci:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej, jako$ci zastosowanych materialdéw 1 wyrobow,

-prawidtowosci przygotowania podtozy, jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin

-prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatac;ji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robd6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin poditdg Scian powinien obejmowac:

-sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

-sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci

2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomig¢dzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

-sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na calej ich
dhugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin §cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnos$cia do 1 mm,

-sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania plytek z
podktadem,

-sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5
mm grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wiyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin

6.4.1.Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wykladzin
dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnoscé) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac ghuchego odgtosu,

grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty 1 nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokos$ci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypelnione zaprawa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i
3mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i Smm
dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,

-listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.1. Zasady obmiarowania

Podstawg obmiaru jest ilo$¢ jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce 1 zawarta dla danej pozycji
Przedmiaru Robot.

Powierzchnie wyktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow, pilastrow,
fundamentow 1 innych elementoéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedlug
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
8.1.0dbior robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtdéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w przypadku
zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.2.0dbidr czgsciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czes$ci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.
Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme¢ przewiduje.
8.3.0dbior ostateczny (koncowy)
Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(1losci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektows.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikéw badan 1 pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine i przedstawic ja ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od
wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika 1 trwatosci wyktadziny zamawiajacy, moze wyrazic¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku
ustalen umownych, w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletno$ci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji, ocen¢ wynikow badan, wykaz wad 1 usterek ze

wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
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e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
e Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomig¢dzy
zamawiajagcym a wykonawcag.

8.4.0dbior pogwarancyjny
Odbioér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dhugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgloszonych wad.
Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne"
pkt 9.
9.1.Zasady rozliczenia i platnos$ci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji
kosztorysu ofertowego
9.2.Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty posadzkowe i obejmuja:
e robocizn¢ bezposrednig wraz z narzutami,
e warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii
e robot z kosztami zakupu, warto$¢ pracy sprzetu z narzutami, koszty posrednie (ogolne) 1 zysk
kalkulacyjny,
e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
e (Ceny jednostkowe uwzgledniajg roOwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich
e niezbgdnych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i
e dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe,
pielegnacja
e wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegdtowo ustalone w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

e umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

e normy

¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodne;j
E>10%.Grupa B IlI.
PN-EN 176:1996 Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
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3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%, Grupa B 1l b.

PN-EN 121:1997 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa AL
PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11 a.
Cz. 1

PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1l a.
Cz. 2.
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PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11
b.Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11
b.Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%, Grupa A 111
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN 1S010545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i

sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN 1S010545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci

wodnej, porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci

catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalo$ci na zginanie

1 sily tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
$cieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci
linioweyj.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.
PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodnej.
PN-EN 1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roéznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali

Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla

klejow Cementowych 1 zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
Chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie

wytrzymato$ci na zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materialy do ich wykonywania.

Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-14.00

Instalowanie okien
kod CPV 45421132-8

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki okiennej z PCV, ktore zostang wykonane w zwigzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury —
Swietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania ST
Jako czg$¢ Dokumentéw Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1. 1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja roboty zwigzane z montazem okien PCV wg.
zestawienia stolarki okiennej w dokumentacji wykonawczej.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.0kno — ruchoma lub stata czg$¢ $ciany zewnetrznej izolujaca, przepuszczajgca swiatto. Okno sktada
si¢ z o$cieznicy i z jednego lub wigcej oszklonych skrzydet lub samej oszklonej oscieznicy.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot
podano w ST B-00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wymianie stolarki okiennej wg zasad niniejszej ST sa:
okna jednoramowe z PCV rozwierano-uchylne

e pianka uszczelniajgca poliuretanowa

e dyble mocujace M10

e silikon

Parametry techniczne stolarki okiennej z PCV.
2.1..Stolarka okienna z PCV w Kklasie odpornosci 1(WK1) wg. Norma PN-ENV 1627:2006
Przewidywana klasa odpornosci na wlamanie okna PCV
a)Okna z tworzywa PCV, w gatunku pierwszym, posiadajace atesty ITB dopuszczajace do stosowania w
budownictwie, certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna.
b) Profil pigciokomorowy w kolorze biatym klasy A (wg PN-EN 12608/2004) — naturalnym, niefoliowane,
szerokos$¢ profilu > 70 mm
¢) Izolacyjnos¢ cieplna kombinacji profili w oknie (o$cieznica + skrzydto + listwa przyszybowa wraz ze
wzmocnieniem) mniejsza niz U=1,4 W (m2*K).
d) Rama ze wzmocnieniem stalowym, ksztattowniki stalowe zabezpieczone przed korozja powloka
cynkowg, co najmniej 275g/m2
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e) Okucia kompletne, systemowe (np. Roto, Winkhaus lub réwnowazne), obwiedniowe z mikrowentylacja
| blokadg bt¢dnego potozenia klamki, klamki ze stopu aluminium, zawiasy z mozliwos$cig regulacji

f) Uszczelki przylgowe zewnetrzne i wewngtrzne do uszczelnienia na obwodzie styku skrzydta z
o$cieznicg, wykonane z kauczuku etylenowo- propylenowego. Uszczelki przyszybowe do uszczelnienia
szyb we wrebach skrzydet wykonane z kauczuku etylenowo- propylenowego.

Uszczelki odporne na réznice temperatur i promienie UV.

g) Okna nie powinny wykazywac¢ przeciekdw wody przy zraszaniu ich powierzchni woda w ilosci 1201 na
h i1 m2 przy réznicy ci$nien “p> 150Pa

h) Izolacyjnos$¢ akustyczna — $rednie thumienie, co najmniej] Rw=32dB

1) Pakiety zespolone jednokomorowe ze szkta niskoemisyjnego konstrukcji 4A/16Ar/4T

o wspotczynniku przenikania ciepta U-W 1,1 W/m2 K z tzw. ciepta ramka

2.2. Okna potaciowe drewniane o wym.74x140cm

Drewniane okna dachowe o srodkowej osi obrotu, wyposazone w klamke, ktore mozna instalowa¢ w dachu
o kacie nachylenia 15-90 stopni.

Wyposazone s3 w modul nawiewnika, bez koniecznosci otwierania okna.

Okna potaciowe posiadaja hartowang szybe zewnetrzng oraz nawiewnik wentylacyjny o parametrach
przewietrzania (22-35 m3/h przy cisnieniu 10 Pa).

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wymiang stolarki beda wykonane recznie. Sprzet zwigzany z wykonaniem robot to:
pita, tapka ciesielska, kielnia, szpachelka, wiertarka z mieszadtem.

4. TRANSPORT

Materiaty okna PCV moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy
okna przed uszkodzeniem np. (folia) oraz w sposob nie zagrazajacy innym uzytkownikom ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonania robot

Przedstawiony opis wykonania wymiany stolarki okiennej jest przyktadowy, ale zachowuje wszystkie
czynnosci, jakie nalezy wykona¢ podczas wymiany.

Przed przystapieniem do wymiany nalezy zabezpieczy¢ podtogi folig ostonowa gr.0,5mm.

Po zdemontowaniu starych okien nalezy zeskroba¢ skorodowane fragmenty zaprawy laczacej cegly,
usungc¢ starannie brud 1 kurz oraz inne zanieczyszczenia. Szczegolnie starannie nalezy usungc
zanieczyszczenia z progu podokiennego. Po usuni¢ciu skorodowanych warstw zaprawy, brudu i kurzu
nalezy pozalewane masg tynkarska wszystkie szczeliny, ubytki i nierownos$ci. Do najbardziej powaznych
btedow nalezy nie

oczyszczanie podtoza.

Nastepnie montujemy ramg okienng nowego okna. Od strony o$cieza jak i od strony wegarka nalezy
pozostawi¢ odpowiedni luz (1,5-2cm)na material uszczelniajacy.

Okno zostaje ustawione na klockach dystansowych tak, aby od spodu mozna bylo zastosowa¢ materiat
uszczelniajacy. Klocki dystansowe rozmiesci¢ réwniez w innych miejscach - sposob rozmieszczenia
klockéw zalezy od rodzaju okna i sposobu jego otwierania. Okno doktadnie wypoziomowac i
wypionowac.

Do najbardziej powaznych bledow nalezy przystawianie okien do wegarkéw, brak podparcia okien od
spodu i pozostawianie folii ochronnej.

Sruby wkrecane sa w uprzednio wywiercone w ramie okna i w $cianie otwory. By nie rozepchnaé ramy
nalezy zatozy¢ pod nig drewniany klocek. Z boku okien nalezy stosowa¢ co najmniej po trzy Sruby
-laczniki.

Ich odlegtos¢ od narozy okna

- gornego i dolnego - wynosi ok. 15 cm a rozstaw wzajemny nie

moze przekracza¢ 70 cm.
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Okna nalezy zamocowa¢ réwniez w nadprozu i w progu. Do najbardziej

powaznych btedow nalezy osadzanie okien bez ich mocowania w progu, oraz zbyt rzadkie rozmieszczanie
facznikow.

Po zamontowaniu okna w $cianie zaktadane sg skrzydta okienne, nastepnie przeprowadzana jest doktadna
regulacja ustawienia ramy w otworze okiennym.

Przy pomocy ogrodniczego spryskiwacza do roslin o$cieze i wegarek oraz rame¢ okna nalezy zwilzy¢
woda.

Zwilzenie wodg zapewnia dobra przyczepnos¢ pianki do podltoza oraz jest podstawg dobrego rozprezenia
si¢ pianki PU.

Piankg¢ nalezy wtryskiwac jest specjalnym pistoletem ( nie z rurki). Wtryskiwanie pianki z pistoletu
zapewnia dokladne wypelnienie szczelin, pianka wtryskiwana jest rowniez pod parapet.

Pianka PU wtryskiwana jest na calg szeroko$¢ ramy - wychodzi z drugiej strony. Pianka wtryskiwana jest
na oczyszczone podtoze. Po zestaleniu nadmiar zestalonej pianki PU wycina si¢ ostrym nozem.

Pianka nie moze by¢ wydlubywana palcem, wyskrobywana czy tez wyrywana.

Nastepnie za pomocg masy szpachlowej uzupetniamy styki okna z murem, zarowno od wewnatrz jak i z
zewnatrz pomieszczenia..

Po zakonczeniu szpachlowania stykéw ramy okna z o$ciezem i z parapetem usuwana jest folia ochronna.
Po usunieciu folii ochronnej wygtadzane sa przy pomocy zwilzonego woda pedzla zaszpachlowane styki i
doktadnie oczyszczamy zawiasy, okucia, i myjemy ramy okien.

Ogolne warunki dotyczace wykonania robdt podano w ST B-00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST B-00.00 "Wymagania ogdlne". Kontrole jakosci prac
pomiarowych zwigzanych wymiang okien nalezy prowadzi¢ wg ogolnych zasad okreslonych w polskich
normach.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru wymiany stolarki okiennej jest- m2 mierzony po zewngtrznej stronie os$cieznicy

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogolne". Odbioér robot zwigzanych z
wymiang stolarki nast¢puje na podstawie wpiséw do dziennika budowy, ktére Wykonawca przedklada
Inspektorowi Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogélne". Ptatnosci za 1 m2
nalezy
przyjmowac na podstawie obmiaru robdt, mierzona po zewnetrznej stronie oscieznicy.
Cena wykonania robdt obejmuje:
e zabezpieczenie podiog folig
oczyszczenie powierzchni cegiet
montaz okien z PCV
uszczelnienie o$cieznicy pianka poliuretanowa
regulacja skrzydet

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
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Normy

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-90/B-91002 Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
modularnie.

PN-EN 514;2002 Ksztattowniki z niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PCC-U)do produkcji okien i
drzwi

PN-77/B-13080 Szkto budowlane. Normy i okre$lenia.

PN-EN 6946;1999 Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna

elementéw budowlanych. Wymagania.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-15.00.
INSTALOWANIE DRZWI

KOD CPV 45421131-1

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru dostawy oraz montazu stolarki drzwiowej wewnetrznej, zwigzanej z zadaniem pn.; Obiekt
kultury — swietlica w Milocinie .

1.2 Zakres stosowania ST.
Opis wyszczegdlnia wymogi wykonania 1 montazu stolarki oraz obowiazki Wykonawcy w okresie
obowigzywania kontraktu i okresie gwarancyjnym.

1.3. Zakres prac objetych ST.
- dostawa 1 montaz drzwi wewnetrznych drewnianych wg. zestawienia stolarki drzwiowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.2. Drzwi — ruchoma cz¢$¢ Sciany izolacyjnej umozliwiajaca komunikacje. Drzwi sktadaja si¢ z
oscieznicy 1 z jednego lub wiecej skrzydel osadzonych bezposrednio w otworze budowlanym.
1.4.3.08cieznica- rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i1 osadzenia wyrobu na state w
otworze budowlanym.

1.4.4. Skrzydlo- ruchoma cze$¢ okna (naswietla), drzwi lub wrot zamocowana na oscieznicy, krosnie lub
bezposrednio w murze.

1.4.5. Skrzydlo przylgowe — skrzydto z wykonanymi na obwodzie przylgami, zwigkszajacymi
powierzchnie przylegania.

1.4.6. Nadswietlne — Czgs¢ szkolna stata lub otwierana, usytuowana miedzy $lemieniem 1 nadprozem
drzwi lub wrot.

1.4.7. Nadproze — gorny element o$cieznicy.

1.4.8. Prog — dolny poziomy element o$cieznicy.

1.4.9. Cwieréwalek- element zastaniajacy szczeline miedzy o$cieznica a $ciana, stosowany gtownie w
przypadku, gdy o$cieznica nie jest w jednej ptaszczyZnie ze §ciang.

1.4.10. Opaska- element zastaniajacy szczeling migdzy oscieznicg a $ciang, stosowany glownie w
przypadku, gdy oscieznica jest w jednej ptaszczyznie ze Sciang.

1.4.12. Stolarka wykonczona ostatecznie- stolarka, ktorej powierzchnie sa pomalowane ostatecznie
wyrobem lakierowym nawierzchniowym.

1.4.13. Drzwi z nad$wietlem — drzwi zawierzajace nad$wietlne.

1.4.14. Drzwi dwudzielne — drzwi z dwoma skrzydtami.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz dokumentacja techniczng.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i1 poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00. "Wymagania ogdlne".

2.MATRIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
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2.1. Parametry techniczne stolarki drzwiowej ptytowe;.

-Skrzydto drzwiowe o powierzchni gladkiej z przylga na bazie ramy z drewna klejonego iglastego,
wypetnione ptyta widrowa otworowang, oblozona dwiema wypraskami z ptyty HDF fabrycznie
wykonczona o grubosci przekroju skrzydta nie mniejszej niz 42mm. Drzwi fabrycznie wykonczone.
2.2. O$cieznica metalowa

Oscieznica metalowa z blachy stalowej gr.1,5mm, malowana proszkowo wraz z uszczelka przymykowa
wciskang i zawiasami, fabrycznie wykonczona tj. malowana

2.3.0$cieznica drewniana regulowana MDF

Oscieznice drewniane regulowane typu Porta lub rownowazne w kolorze identycznym jak drzwi.
Zastosowac szerokos¢ 1 odpornos¢ akustyczng, drzwi do poszczegolnych pomieszczen wg projektu
wykonawczego.

Stolarka drzwiowa powinna sie charakteryzowac starannoscia wykonania poszczegolnych
elementow stolarki oraz dokladnoscia montazu.

2.4.Schody strychowe

Klapa EI 30 ze schodami strychowymi ognioodpornymi, stanowi zapor¢ ogniowa podczas pozaru
wewnatrz budynku. Materiaty z jakich wykonany zostat produkt oraz konstrukcja pozwalaja na
osiggni¢cie klasy odpornosci ogniowej EI 30 ogniowej EI2=30 min.

Doskonale nadaje si¢ do montazu w miejscach, w ktérych w mysl przepis6w prawa budowlanego
konieczny jest montaz tego typu schodow.

Klapa schodow posiada uszczelke peczniejaca, ktora pod wplywem wysokiej temperatury zwigksza swoja
objetos¢. Klapa jest tatwa do zamontowania przez 2 osoby oraz dopasowanie dtugosci drabiny schodow
do wysoko$ci pomieszczenia.

Schody sa kompletnie zmontowane, przygotowane do szybkiego montazu w stropie, nie wymagaja
czynnosci przed montazem

Wymiary w cm: E130 86x130cm

Schody ognioodporne strychowe dane techniczne:
Maksymalne obcigzenie: 160 kg

Odpornos¢ ogniowa 30 minut: EI2=30 min

Grubo$¢ izolacji termicznej: 3 cm

Grubos¢ klapy: 4,2 cm

3. SPRZET.
Sprzet uzywany do montazu stolarki musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek 1 sktadowanie materiatow stolarki okiennej 1 drzwiowej powinny
odbywac si¢ w taki sposob , aby zachowa¢ dobry stan techniczny . Ogolne wymagania dotyczace
transportu podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogdlne”pkt.5 .

5.1 Stolarke drzwiowg wyposazy¢ w samozamykacze zgodnie ze wskazaniem w dokumentacji
projektowej. W pomieszczeniach WC i kottowni drzwi wyposazone w kratki nawiewne.

5.3 Stolarka okienna PCV szklona szktem zespolonym. Okucia obwiedniowe.

5.4 Oscieznice drzwiowe drzwi zewnetrznych drewniane , o$cieznice drzwi wewnetrznych drewniane.
Skrzydta drzwiowe drewniane ptytowe zgodnie z zestawieniem stolarki .
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6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.6.
6.1.Sprawnos¢ dzialania.

Drzwi 1 okna przy otwieraniu 1 zamykaniu powinny dziata¢ prawidlowo , zgodnie z ich przeznaczeniem.
Okucia zabezpieczajace stuzace do unieruchomiania rozwieranych skrzydet w potozeniu otwartym
powinny obracac si¢ swobodnie 1 umozliwi¢ unieruchomienie otwartych skrzydet w granicach do 90st w
stosunku do oscieznicy.

6.2 Badania odbiorcze.

Inspektor nadzoru dokona badan odbiorczych przy kazdorazowej dostawie partii wyrobow.

Badania odbiorcze obejmujg :

- sprawdzenie wymiarow

- sprawdzenie prostokatnosci skrzydta okiennego i drzwiowego

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wykonania

- sprawdzenie sprawnos$ci dziatania.

6.2.1. Sprawdzenie wymiarow:

a)wysokos$¢, szerokosc¢ 1 grubo$¢ skrzydet okiennych 1 drzwiowych nalezy wykonaé

w/g PN-86/B-06072, pozostate wymiary sprawdzac za pomocg og6lnie stosowanych przyrzadoéw
pomiarowych z doktadnos$ciag 1 mm,

b)szczeliny przylgowej- za pomoca szczelinomierza w trzech miejscach przylgi kazdego

boku skrzydta, pomiary dokona¢ w potowie dlugosci boku skrzydta i w odlegtosci

50mm od konca boku.

¢)luzu wrebowego- przy uzyciu plasteliny i suwmiarki w odleglo$ci 50mm od narozy

po zamknigciu i otwarciu drzwi nalezy zmierzy¢ za pomoca suwmiarki wielko$¢ luzu
odcisnigtego w plastelinie,

d)luzu na uszczelke-za pomocg suwmiarki przyjmujac réznice glgbokosci wrgbu w

oscieznicy 1 skrzydle uwzgledniajac odpowiednio ewentualng wielko$¢ szczeliny

przylgowe;j.

6.2.2. Sprawdzenie prostokatnosci i drzwiowych w/g PN-86/B-06072.

6.2.3 Sprawdzenie materialow nalezy wykona¢ na podstawie odnosnych dokumentéw i dokumentacji
technicznej

7. OBMIAR ROBOT.
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt.7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Sprawdzenie wilgotnosci drewna nalezy przeprowadzi¢ na niewidocznych powierzchniach wyrobow
metoda elektrometryczng w/g PN-84/D-04150, materiatow drewnopochodnych- metoda suszarkowo -
wagowg w/g PN-81/D-04247 i sklejek w/g BN-69/7102-02.

8.2. Sprawdzenie konstrukcji i potaczen konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przez oglgdziny oraz
pomiar tasmg stalowg, suwmiarkg i szczelinomierzem.

8.3. Sprawdzenie wykonczenia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem z
odlegtosci 1,5m oraz przez pomiar wad za pomocg suwmiarki i tasSmy stalowe;.

8.4. Sprawdzenie szklenia i okuwania nalezy przeprowadzi¢ przez oglgdziny i pomiar tasmga stalowa lub
suwmiarka.

8. 5 Sprawdzenie skutecznosci dziatania nalezy wykona¢ w/g BN-75/7150-02 i BN-75/7150-03.

9. PODSTAWA PLATNOSCL.

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-B.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
e umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

10.1. Normy i dokumenty zwiazane.

PN-85/B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.

PN-85/B-06071 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na przebicia.

PN-86/B-06072 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiarow i odchytek od prostokatnosci
PN-86/B-06073 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru przepuszczalno$ci powietrza.
PN-86/B-06074 Drzwi drewniane. Metoda okre$lania ptaskosci.

PN-86/B-06075 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne dziatajace w
plaszczyznie skrzydta.

PN-86/B-06076 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na obcigzenie udarowe.
PN-86/B-06077 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornos$ci na obcigzenia statyczne dziatajace
prostopadle do ptaszczyzny skrzydta.

PN-86/B-06078 Drzwi drewniane . Metoda oznaczenia sity potrzebnej do zamknigcia.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze .
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-16.00.

Kladzenie glazury

Kod CPV 45431200-9
Oznaczenie kodu wedlug Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru uktadania ptytek ceramicznych, ktore zostang w zwigzku zadaniem pn.; Obiekt kultury —
Swietlica w Milocinie.

1.2. Zakres stosowania ST
Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

Licowanie $cian ptytkami glazurowanymi

Specytfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okre§leniami podanymi w ST.B-00.00
»Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania og6lne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.B-00.00
»Wymagania ogdlne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiagzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, na
opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych UB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Srodek gruntujacy Ceresit

Ptytki szkliwione 15x20cm (kolor oraz wymiary ustali¢ z Zamawiajacym)
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Zaprawa klejowa Ceresit CM-11

Zaprawa do spoinowania CM-31
2.3.Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.4 Materiatly pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin 1 oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
srodki ochrony ptytek 1 spoin,
srodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Ciecie plytek sprzgtem nie powodujacym wyszcezerbienia i spekania, krawedzie cigte
winny by¢ rowne i gladkie i wizualnie nie odbiega¢ od krawedzi oryginalnych ptytek.

4. TRANSPORT
Zabezpieczone przed uszkodzeniem i przesunigciem elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami

transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace rozpocza¢ po zakonczeniu robot instalacyjnych wraz z ich sprawdzeniem (proby), przed montazem
osprzetu (biaty montaz) 1 armatury oraz urzadzen, rdéwniez po zakonczeniu robdt budowlanych
wykonczeniowych (bez rob6t malarskich i skrzydet drzwiowych).

Oktadziny wykonywa¢ w temperaturach powyzej +5 st. Okladziny uktada¢ po pozytywnym odbiorze
podloza. Okladzing uktada¢ od dotu warstwami poziomymi ze spoing szerokosci 2-3 mm w catoS$ci
wypetniong barwiong zaprawg do fugowania. Ptytki dobrane wedtug barwy 1 odcienia — zaleca si¢
stosowanie plytek z jednej partii produkcyjnej dla odrgbnego pomieszczenia. Spoiny miedzy ptytkami
przez catg dtugo$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste — dopuszczalne odchylenie2 mmnal mii
3mm

na catej dlugosci 1 szeroko$ci pomieszczenia. Phytki zwigza¢ z podktadem warstwa wigzaca zaprawa
klejowa na catej powierzchni, grubos$¢ zaprawy zgodnie z instrukcjg producenta. Dopuszcza si¢ stosowanie
w narozach 1 na krawedziach oktadanych plytkami powierzchni listew wykonczeniowych PVC
wewnetrznych 1 zewngtrznych, pod warunkiem dobrania koloru do koloru ptytek i takiego ich
zamocowania,

aby powierzchnia ptytek i naroznikéw licowaly si¢. Powierzchnia oktadziny z ptytek powinna licowac sie
Z powierzchnig oscieznic drzwiowych. Ptytki rozmierzy¢ i1 uktadaé na Scianach w taki sposob, aby nie
stosowac ptytek przycinanych mniejszych niz 2 ptytki. Przecinanie ptytek dopuszcza si¢ przy obrabianiu
rur, otwordw itp.i tylko w takim przypadku, gdy nie ma innej mozliwosci przyklejenia ptytki — zasadniczo
wymaga si¢ wycinania otwordéw na rury. W miejscach tych nalezy na element przechodzacy prze plytke
natozy¢ w trakcie jego wbudowywania estetyczne ostony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.
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Wszystkie materiaty, ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
oktadzinowych.

Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

-sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,

-sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrows tate,

-sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3.Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych".
6.4.Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i1 oktadzin a w szczeg6lnosci:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej, jako$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

-prawidtowosci przygotowania podtozy, jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin

-prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami 1 dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin §cian powinien obejmowac:

-sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie 1 poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

-sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci

2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnos$ci do 1 mm,

-sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz spoin na catej ich
dhugosci poziomych oktadzin $cian oraz pionu dla spoin pionowych oktadzin $cian i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

-sprawdzenie zwiazania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkladem,

-sprawdzenie szerokos$ci spoin 1 ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5
mm grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

7. OBMIAR ROBOT

7. 1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Podstawg obmiaru jest ilo$¢ jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce 1 zawarta dla danej pozycji
Przedmiaru Robot.

Powierzchnie wyktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow, pilastrow,
fundamentow 1 innych elementéw wigksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug
stanu faktycznego.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.

8.2.0dbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbidr podtdéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robdt oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbior czgsciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgsci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czg$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme¢ przewiduje.

8.4.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(1losci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikéw badan 1 pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne 1 prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru, jezeli
odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajacy, moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych, w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej
rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonac¢ je
ponownie 1 powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego 1 wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
mozliwos$ci ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin 1 oktadzin z
zamoOwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajagcym
a wykonawca.

8.5.0dbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.
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Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglgdnieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4.,,0dbior ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 9.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji
kosztorysu ofertowego

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe 1 obejmuja:

robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

warto$¢ zuzytych materiatdéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robdt z kosztami zakupu, warto§¢ pracy sprzetu z narzutami, koszty posrednie (ogolne) i zysk
kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i1 dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja

wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie
energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegdétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajacym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

e normy

¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki 1 ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja,wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 188:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%, Grupa A III.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN 1S010545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiar6w i sprawdzanie jako$ci
powierzchni.
PN-EN 1S010545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgkniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.
PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN 1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otlowiu i kadmu.
PN-EN 101:1994 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
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cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cz¢$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

100



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-17.00

ROBOTY MALARSKIE
kod CPV 45442100-8

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich, ktore zostang w zwiagzku z zadaniem pn.; Obiekt kultury — §wietlica w
Milocinie .

1.2.Zakres stosowania ST
Jako czg$¢ Dokumentoéw Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1. 1.

1.3 Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
malowania:

e gruntowanie preparatami gruntujgcymi

e malowanie farbami silikonowymi
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materialow, wymagan 1
sposobdw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastgpujace terminy:

1.4.1.Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np.muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

1.4.2.Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
1.4.3.Farba - ptynna lub p6iptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu - barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST.B-
00.00 ,,Wymagania ogolne "Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2.MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.B-00.00
»Wymagania ogo6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normag
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa

101



specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
deklaracj¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to
wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany", termin
przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatow

2.1.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

2.2. Farba silikonowa do wewnatrz

Klasa odpornosci na szorowanie na mokro: Klasa 2

Zdolno$¢ krycia: Klasa 1 przy wydajnosci 7 m2/1 tj. ok. 140 ml/m2

Najwigkszy rozmiar ziarna: drobna (< 100 pm)

Gestos¢: ok. 1,45 g/cm3
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektdéw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe polimeryzowane styrenowe
odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe polimeryzowane styrenowe

odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujagcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore

powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.5. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne

rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

srodki do odtluszczania, mycia 1 usuwania zanieczyszczen podtoza, |

srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wtasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
2.6. Woda
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Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajagcag wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie 1 ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3.SPRZET I NARZEDZIA

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-
7, pkt 3

3.1 Sprzgt i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podloza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i watki, mieszadta napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywac¢ samochodow zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowac¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt
5.

5.1.Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie §cian i sufitbw mozna wykonywac po:

scatkowitym ukoficzeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka, wytaczniki
itp.),

swykonaniu podtozy pod wykladziny podtogowe,

sutozeniu podidég drewnianych, tzw. biatych,

scatkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:

*wykonaniu tzw. biatlego montazu,

sutozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

soszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

5.2.Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
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5.2.1. Nieotynkowane mury z ceglty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzglgdem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ calkowicie wypelnione zaprawa, rowno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar
oraz resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zalezno$ci od rodzaju farby, ktora wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwicksza
. wilgotnosé
Lp. |Rodzaj farby = o
podloza, w %
masy
1 Farby dyspersyjne. na spoiwach zywicznych rozeienczalnych woda |4
2 Farby na spoiwach zywicznyeh rozpuszezalnikowych 3
3 Farby na sporwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek rozeienczalnych
woda lub w postaci cickle
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farba antykorozyjna. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg wykonywana bedzie powloka
malarska, nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona 1 odttuszczona.

5.2.3. Tynki zwykle

a. Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkoéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawg 1 zatarte do rowne;j
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np, kurzu, rdzy, thuszczu,
wykwitéw solnych).

b. Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac §ladow stare;j
farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg.
c. Wilgotno$¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

d. Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.Warunki prowadzenia rob6t malarskich

5.3.1. Warunki ogo6lne prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

* przy pogodzie bezwietrznej 1 bez opadow atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewngetrznych),
* w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,
* w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
104



W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i moggcych by¢ zrodtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odno$nie mycia narze¢dzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.3.2. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza speiniaja wymagania podane w pkt. 5.2., a
warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.3.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione

w pkt. 5.3.1.

5.4.Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.4.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczen 1 poprawek,

bez grudek pigmentow 1 wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
5.4.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb

na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:

odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
bez uszkodzen, smug, plam, prze§witow i sladow pedzla,

zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

105



Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie
dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

spekan,
luszczenia si¢ powtok,

odstawania powtok od podtoza.

5.4.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi
lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych.
Powtoki z farb mineralnych powinny:

rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

nie $Scierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

nie mie¢ sladow pedzla,

w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych),

nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

chropowato$¢ powloki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
5.4.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakier6w na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powloka z lakierow powinna:

miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pgcherzy i zmarszczen,
dobrze przylega¢ do podtoza,
mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w 0ST.B-00.00 ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7,
pkt6

6.1. Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych
terminach:

dla podloza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

dla pozostalych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
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Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé

wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystosé¢
powierzchni, wilgotno$¢ muru,

podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos$¢

powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw
metalowych,

tynkow zwyktych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, rowno$¢ i wyglad powierzchni

z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw 1 uzupeltnien, zabezpieczenie elementoéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podtozy z drewna - wilgotnos$¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupehienia,

plyt gipsowo-kartonowych i wtoknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw 1 uzupelnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretdw,

elementow metalowych - czysto§¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Rownos¢
powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym §wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé
czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke¢ podtoza 1 okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy 1 akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.1. Badania materiatow

Farby 1 srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ PN.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

czy dostawca dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,

wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng¢ wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze 1 konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,

slady plesni,

trwaly, nie dajgcy si¢ wymieszac osad,

nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
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obce wtracenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
slady plesni,
Zbrylenie,
obce wtracenia,

zapach gnilny.
6.6. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegaja, na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegolnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.
6.7. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szczegdlno$ci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakos$ci powlok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.
Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcezesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C 1 przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powloki,

sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

A-sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

B- sprawdzenie zgodnos$ci barwy 1 potysku - przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,

C- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
welniang lub bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity §lady farby,

D-sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢

prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej
powtoki; przyczepnosé powloki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN SO 2409:1999,
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E- sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotky z twardej szczeciny, a nast¢gpnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg migkkiego pedzla;
powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przes§wity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.
7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.1. Szczegbdtowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw 1 miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspotczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp- St-:‘:smlek rzutu powierzehni ozddb do calej powierzehni éeiany lub Wipélezynnik
sutitu

A |B c

01 |do 10% 1.10

02 |do 20% 1.20

03 |do40% 1.40

04  [ponad 40% 2,00

Malowanie opasek 1 wytogéw osciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinigciu. Powierzchnig¢ dwustronnie malowanych elementow azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedlug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza si¢ jako podwdjng powierzchnie
prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-130 i T-1, dla ktoérych nalezy
przyjmowac potrojng powierzchni¢ opisanego prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dtugosci. Malowanie rur o
wiekszych srednicach zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.
7.2 W SST mozna ustali¢ inne szczegdtowe zasady obmiaru robdt malarskich

W szczegb6lnosci mozna przyjac zasady obmiaru podane w katalogach okreslajagcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot malarskich.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt8
8.1. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.
Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz ST 1 zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czgsciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czgsciowego jest podstawg do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg formg¢ przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbioér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okres$la¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
dziennik budowy 1 ksigzki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego zastosowania uzytych
materiatdéw 1 wyrobow budowlanych,

protokoty odbioru podiozy,
protokoty odbiordéw czesciowych,
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownaé je z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne 1 prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalo$ci powloki malarskiej
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuni¢cia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentoéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupekieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
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ocen¢ wynikow badan,
wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomig¢dzy zamawiajacym
a wykonawca.

8.4.0dbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgltoszonych wad.

Odbidr po uplywie okresu rekojmi 1 gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST.B00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV
45000000-7, pkt 9
9.1.Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz platno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi wartos¢
tych robdt obliczona na podstawie:
okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania rob6t malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniajg:

e przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materialow, narzedzi 1 sprzetu,
obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot
na wysokos$ci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,
zabezpieczenie podtog i elementdéw nie przeznaczonych do malowania,
przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,
przygotowanie podiozy,
proby kolorow,
demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu rob6t elementow, ktore wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych 1 drzwiowych,
wykonanie prac malarskich,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
oczyszczenie miejsca pracy z materialow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementdw nie przeznaczonych do malowania,
likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podiogi lub terenu.

111



10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
e normy
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.
Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych UB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt
4: Powloki malarskie zewngtrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-18.00

PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO

STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
Kod CPV 45233220-7 Podbudowy

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie w
ramach zadania pn.; Obiekt kultury — $wietlica w Milocinie .
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudow z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] .
Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.
Podbudowg z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej.
e Podbudowa z kruszywa tamanego 4-30mm - warstwa dolna o grubos$ci po zaggszczeniu 26 cm
e Podbudowa z kruszywa tamanego 0-4mm- warstwa gorna o grubos$ci po zageszczeniu 15 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST.B-00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw
Materialem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie, powinna by¢ naturalna pospoétka lub mieszanka piasku i zwiru, spetlniajgca wymagania
niniejszej specyfikacji. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek
gliny.

e kruszywo tfamane 0-4 mm gr.15 cm

e kruszywo tamane ( kruszone) stabilizowane mech. 4-30 mm gr.26 cm
2.3. Wymagania dla materialow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metoda stabilizacji mechanicznej

1-2 kruszywo
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moze przebiegaé od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia r
sgsiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosdei warstw
ukladanej jednorazowo.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny speinia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
o Kruszywa Kruszywa lamane Fuzel
Lp. | Wyszezegolnienic | paturalne Badania
wladeiwodei Podbudowa wedhig
zasad- |pomoc- |zasad- pomoc- | zasad | pomoc-
nicza |nicza nicza nicza |- nicza
nicza

1 | Zawartodé ziarn | od 2 do | od 2|lod 2 dolod 2|od 2|od 2|PN-B-06714
mniejszych niz| 10 do 12 10 do 12 |do 10 |do 12 |-15[3]
0.075 mm, % (m/m)

1 |Zawartos¢ PN-B-06714

% (m/'m), nie : 10 3 10 : 10 -15[3]

3 Zg\\'arro\ié ziarn 35 45 35 40 _ ) PN-B-06714
nieforemnych -16 [4]
%(m/m). nie wigee]
niz

4 |Zavartosc PN-B-04481
Zanieczyszezen 1 1 1 1 1 1 [1]
organicznych.
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Y% (m/m). nie wigcej
niz

Wekaznik piaskowy| g 3016430 do|od 30 dofod 30 BN-64/8931
po pigeio-krotnym| 4, 75 |79 70 do 70 -01 [26]
zageszezeniu
metoda I lub II wg
PN-B-04481. %

6 |Scieralnosé w
bebnie Los Angeles
a) dcieralnodé
calkowita po pelnej
liczbie obrotéw. nie|35 45 35 50 40 50
wigce] niz PN-B-06714
b) Scieralnodé -42[12]
czesciowa po  1/5]30 40 30 35 30 35
pelnej liczby
obrotow. nie wiccej
niz

Nasigkliwosé, 5 PN-B-06714
%(m/m), nie wieeej| -18 [6]

niz
8 |[Mrozoodpornosé. PN-B-06714
ubytek masy po 25|5 10 5 10 5 10 -19[7]
cyklach zamraza-
nia,  %(m/m). nie
wiece] niz

L

Rozpad PN-B-06714

-
krzemianowy‘li 2&1;2: - - - - 1 3 Pqi\__][?}%' 6714
zawy lacznie, %

e i L -39 [11]
(m/m), nie wiece]

niz

10 Za\_\'arr?sc o PN-B-06714
zwiazkow siarki w1 1 1 1 2 4 N

o . ) -28 [9]
przeliczeniu na SOs,
%(m/m). nie wigcej
niz

11 |Wskaznik nodénodei
Wios mie-szanki
kruszywa. %. mnie
mniejszy niz: 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
a) przy| 120 - 120 - 120 |- [21]
zageszezeniu ls =
1.00

b) pizy
zageszezeniu Ig =

1.03

2.3.3. Materiat na warstwe odsaczajaca
Na warstwe odsgczajaca stosuje si¢:

*+ zwir i mieszanke wg PN-B-11111 [14],
+ piasek wg PN-B-11113 [16].
2.3.4. Material na warstwe odcinajaca

Na warstwe odcinajaca stosuje sig:
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+ piasek wg PN-B-11113 [16],
* mial wg PN-B-11112 [15],
- geowldknine o masie powierzchniowej powyzej 200 g/m wg aprobaty techniczne;.

2.3.5. Materiaty do ulepszania wlasciwosci kruszyw
Do ulepszania wiasciwosci kruszyw stosuje sie:

- cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
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wapno wg PN-B-30020 [19],
popioty lotne wg PN-S-96035 [23],

zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza si¢ stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzednych efektow
ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inzyniera.
Rodzaj i ilos¢ dodatku ulepszajgcego nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-S-06102 [21].
2.3.6. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Wykonawca przystgpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki
o wilgotnosci optymalne;j,

b) rowniarek albo spycharek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostalych materialéw powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza” i ,,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nie przenikanie drobnych czastek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis _ 5 (1)
dss .
w ktérym:

D1s - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,

dss - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowtokning. Ochronne wtasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnych
czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

116



w ktorym:

dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,

Og0 - umowna $rednica poréw geowtokniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca si¢ na
geowtokninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru 090 powinna by¢ podawana przez producenta
geowldkniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wcze$niej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi parkingu i w rz¢dach roéwnolegtych do osi ulicy, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarzaé¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na
drodze.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki
sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwach o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej tj. 25 cm. Grubo$¢ pojedynczo
uktadanych warstw powinna wynosi¢ po zageszczeniu odpowiednio 15 cm 1 10 cm. Kazda warstwa
powinna by¢ wyprofilowana i zagegszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych.

Rozpoczgcie budowy nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora
Nadzoru.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia
wody 1 rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika nos$nos$ci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania 1 zageszczania kruszywa jest wiasciwy,

okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zaggszczeniu,

okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zaggszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika

zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzgtu do mieszania,
rozktadania 1 zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania podbudowy. Powierzchnia odcinka
probnego powinna wynosi¢ ok 40 m2. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu
odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

5.6. Utrzymanie podbudowy
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Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez
ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST.B-00.00,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czg¢stotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwosé badan
Minimalna Maksymalna
e . . . powierzchnia
Lp. |Wyszezegdlnienie badan liczba badan na|® Ioud
. C o podbudowy
dziennej dzialee | ¥
robocze) przy-padajaca
na jedno
- 2.
badanie (m")
1 Uziarnienie mieszanki
. .. . . 2
2 Wilgotnoéé mieszanki = 600
. — - 3
3 Zageszezenie wWarstwy 5 probek na 600 m
4 Badanie wlasciwoséci kruszywa wg tab. 1. pkt 2.3.2 dh La.ZdeJ. partt kruszywa i przy
= kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢
W sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inzynierowi.
6.3.3. Wilgotnos$¢ mieszanki Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotno$ci optymalnej,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].
6.3.4. Zaggszczenie podbudowy
Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggni¢cia wymaganego wskaznika
zaggszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zaggszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000
m2,lub wedtug zalecen Inzyniera.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.
E,
E,
6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocen¢ wszystkich wlasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inzyniera.
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarOw

= 2.2
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Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.
Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. |Wyszezegolnienie badan 1| Minimalna czestotliwosce
pomiaréw pomiarow
1 Szerokosé podbudowy co20m
. . . Co 20 m lata na kazdym pasie
2 Rownoi¢ podiuzna : ym p
ruchu
3 Réwnosé poprzeczna Co 20 m
4 Spadkipoprzeczue*:) Co20m
5 Rzedne wysokoseiowe ¥) Co 100 m
6 Uksztaltowanie  krawedzi w|Co 100 m
planie®
7 Gruboéé podbudowy Podezas budowy:
w 3 punktach na kazdej dzialee
roboezej, lecz nie rzadziej niz raz
)
na 400 m”
Przed odbiorem:
w3 plu}ktaeh.?lecz nie rzadziej niz
raz na 2000 m”
8 Noénos¢ podbudowy:
- modul odksztaleenia co najmniej w dwoch przekrojach
na kazde 1000 m
- ugiccie sprezyste co najmniej w 20 punktach na
kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych 1 uksztaltowania krawedzi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gléwnych tukéw poziomych i zatok autobusowych.
6.4.2. Szerokos¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5 cm.
6.4.3. Rownos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg, zgodnie z BN-68/8931-04 [28].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg lata.
Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa, z
tolerancja £0,5 %.
6.4.5. Rzgdne wysoko$ciowe podbudowy
Roznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz +5 cm.
6.4.7. Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza
Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubos$ci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.4.8. Nos$nos¢ podbudowy
e modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
e ugigcie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.
Tablica 4. Cechy podbudowy
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Wymagane cechy podbudowy

Podbudow .

@ Wskaznik Maksymalne  ugiecie M;l‘llunmlh i I11?0d111_

- zageszezeni sy ; 1-::-1;:111 odkszta f:femal mierzony

kruszywa |als nie sprezyste  po -| plyta o srednicy 30 em,

. .. | mm MPa

0 MNiejszy niz

wskazniku

Wpoi D€

mniejszym

mz. % 40 kKN 50 kKN od od
pierwszeg |drugiego
0 obciazenia
obciazema |E;
E

60 1.0 1.40 1.60 60 120

80 1.0 1.25 1.40 80 140

120 1.03 1.10 1.20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gitebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane 1
powtornie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm 1 nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢ do potowy szerokos$ci pasa ruchu, dotozenie materiatu i
powtorne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig glebokos$é, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupelnione nowym materiatem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyrdwnane 1 ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa no$no$¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbgdne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci
podbudowy wynikto z niewlasciwego wykonania robodt przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w 0ST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa 1 m2 podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie obejmuje:
e prace pomiarowe,
e dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materialu o grubosci i
jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
e wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
e zageszczenie Wyprofilowanej warstwy,
e przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
e Uutrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
zawartoS$ci zanieczyszczen obcych

3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-19.00
NAWIERZCHNIA
Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

KOD CPV 45233253-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej w ramach zadania
pn.; Obiekt kultury — §wietlica w Milocinie .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j.
Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:
- nawierzchnie schodow i tarasu z kostki betonowej 6¢cm na podsypce cementowo-piaskowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.
Grubos¢ kostki 6 cm kolor szary i czerwony

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST.B-00.00
»Wymagania og6élne” pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty techniczne;j.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekni¢¢, plam i ubytkoéw.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne 1 proste, wklesnigcia
nie powinny przekraczac:
e 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
e 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.2.3. Ksztalt, wymiary 1 kolor kostki brukowe;j
Kostka brukowa grubosci 60,80 mm,
Tolerancje wymiarowe wynosza:

na dlugosci £ 3 mm,
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na szerokos$ci = 3 mm,

na grubos$ci = 5 mm.

2.2.4. Wytrzymato$¢ na $ciskanie
Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] | wynosi¢
nie wigcej niz 5%.
2.2.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu
Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-
06250 [2].
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:
e probka nie wykazuje pekniec,
e strata masy nie przekracza 5%,
e obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie
jest wieksze niz 20%.
2.2.7. Scieralno$é
Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosi¢ nie
wiecej niz 4 mm.
2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkc;ji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz
»32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom
PNB- 19701 [4].
2.3.2. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zalozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Wiasciwosci 1 kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z
receptg laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigkszag wytrzymato$¢, mniejsza nasigkliwos¢ 1 wigksza
odpornos$¢ na niskie temperatury 1 dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzegtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ rgcznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki z cementowo-piaskowej mozna stosowac¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymalto$ci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w foli¢ i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Podloze
Podloze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST
,» Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.
5.3. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien
by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.
Podbudowe, w zalezno$ci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze
stanowic:

e grunt ulepszony pospotka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

e kruszywo naturalne lub famane, stabilizowane mechanicznie,

e podbudowa tluczniowa, zwirowa lub zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektoweyj.
e Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST — podbudowa z
kruszyw lamanych

5.4. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikow zgodne z dokumentacja projektowa lub
zaakceptowane przez Inzyniera.
5.5. Podsypka
Nalezy wykona¢ podsypke cementowo-piaskowg - grubos¢ po zageszczeniu powinna zawierac si¢ w
granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
Kostke nalezy ulozy¢ zgodnie z wzorem chodnika z kostki brukowej betonowe;.
Kostke uktada si¢ na podsypce w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych
kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych 1 przystapi¢ do ubijania nawierzchni.
Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeti¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
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Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow biezacych badan
wyrobu na $ciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobierac¢ 6 probek (kostek)
dziennie.
Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w
pkt 2.2.2 1 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowaq i
odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej
SST:

e pomierzenie szerokosci spoin,

e sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

e sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

e sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnos$ci podluzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni 1 rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1lcm.

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6zni€ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz = 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwo$¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt
6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej
niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju
poprzecznego oraz wszgdzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

125



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
e przygotowanie podtoza,
e wykonanie podbudowy,
e wykonanie podsypki,
e ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w ST,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 mz2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
przygotowanie podtoza oraz podbudowy,
dostarczenie materialow,
wykonanie podsypki,
ulozenie i ubicie kostki,
wypehnienie spoin,
przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajacym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

10.1.Normy

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnos$ci
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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